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Mediengetrennte Magnetventile schützen Medien vor 
Verunreinigung 
 
Leicht, vielseitig und zuverlässig – die mediengetrennten 2/2- und 3/2-Wege-Absperrventile 

der Serie LVMK20/200 von SMC sind mit einer Abtrenndichtung versehen, die das Spulen-

gehäuse vom Medienbereich trennt. Das Medium bleibt frei von Immission, etwa durch Öl, 

Fett, Metall oder Staub. Damit eignen sich die Ventile insbesondere für das Schalten von 

Gasen und Flüssigkeiten in sensiblen Anwendungen der Medizintechnik, beispielsweise in 

Blutanalysegeräten, in der Wasserreinigung oder für den Einsatz in DNA-, Immun- und 

Molekulartests. 

Zuverlässig 10 Millionen Zyklen schalten 

Die medienberührenden Materialien der LVMK-Serie zeichnen sich durch eine hohe Chemi-

kalienbeständigkeit aus. Je nach Medium kann der Anwender wählen zwischen EPDM oder 

FKM für die Membrane, das Ventilgehäuse wird in PPS angeboten. Verschleiß der Ventile 

und Fehleranfälligkeit sind deutlich verringert, weil die mediengetrennte Ausführung ein 

Anhaften des Ankers und Korrosion verhindert. Zudem ist ihre Betriebsdauer extrem lange: 

Tests zeigen, dass die Ventile der LVKM-Serie mindestens 10 Millionen Zyklen schalten 

können. 

Die mediengetrennten Magnetventile der neuen Serie LVMK von SMC sind echte Leicht-

gewichte: Weniger als 79 Gramm bringen sie auf die Waage. Standardmäßig sind die LVMK 

2/2- und 3/2-Wege-Ventile mit einer EPDM-Membran ausgestattet. Die Varianten können 

nicht nur geflanscht werden, sondern sind dank integriertem Barb-Fitting (Rohrversion) auch 

gleich in Systeme integrierbar. Es wird nur der entsprechende Schlauch benötigt, die 

Schlauchtülle ist bereits integriert.  
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Optimiert in puncto Präzision und Wirtschaftlichkeit 

Die Leistungsaufnahme der Ventile liegt mit 3 Watt auf sparsamem Niveau. Mit einem 

speziellen Gehäusedesign haben es die SMC Ingenieure geschafft, den Abfall des 

Durchflusses innerhalb des Ventils auf maximal 5 Prozent zu beschränken, was die 

Leckagerate auf ein Minimum reduziert. Dank der guten thermischen Trennung zwischen 

Antriebseinheit und Medienbereich findet kaum eine Wärmeübertragung von der Spule auf 

die Medien statt – wichtig bei sensiblen Anwendungen. Alle medienberührenden Teile sind 

ölfrei, auch hier gibt es keine Kontaminierung. 

Herausragendes Preis-Leistungsverhältnis  

Für Jamal Hamim, Manager European Life Science Instruments bei SMC, bestechen die 

mediengetrennten Magnetventile der Serie LVKM20/200 vor allem aufgrund ihrer Wirtschaftlichkeit: 

„Die geringe Fehleranfälligkeit, der reduzierte Verschleiß und die extrem lange Haltbarkeit der LVMK-

Ventile mit über 10 Millionen Schaltzyklen führen in der Summe zu einer ausgezeichneten 

Kosteneffizienz. Das Preis-Leistungs-Verhältnis würde ich als herausragend einschätzen.“ 

 

 

Bildunterschrift: 

Mindestens 10 Millionen Schaltzyklen und keine Verunreinigung der Medien: Die mediengetrennten 

2/2- und 3/2-Wege-Ventile der neuen Serie LVMK sind vielseitig und langlebig. Sie eignen sich vor 
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allem für die mediengetrennte Zuführung von Gasen und Flüssigkeiten in sensiblen Anwendungen der 

Medizintechnik. 

Foto: SMC Deutschland GmbH 

Abdruck für redaktionelle Zwecke honorarfrei, Verwendung bitte unter Quellenangabe,  
Belegexemplar erbeten 
 
 

Über SMC Deutschland 

Führender Hersteller, Partner und Lösungsanbieter für pneumatische und elektrische Automati-

sierungstechnik – die SMC Deutschland GmbH bietet ein umfassendes Produktspektrum vom Ventil 

bis zum Temperiergerät mit mehr als 12.000 Basismodellen und über 700.000 Varianten für unter-

schiedlichste Industriebranchen. Die innovativen Automatisierungslösungen des Unternehmens mit 

Sitz in Egelsbach bei Frankfurt am Main finden sich unter anderem in der Automobil-, Elektro- und 

Photovoltaik-, Medizin-, Verpackungs- und Lebensmittelindustrie sowie im Werkzeugmaschinenbau, 

der Robotik und der Automation. SMC erwirtschaftete im Geschäftsjahr 2017/18 einem Umsatz von 

159 Millionen Euro und beschäftigt bundesweit mehr als 740 Mitarbeiter. Darüber hinaus steht allen 

Kunden ein flächendeckendes, kompetentes Service- und Vertriebsnetzwerk zur Seite. 

Die SMC Deutschland GmbH gehört zur SMC Corporation, die in 83 Ländern weltweit mit über 31 

Produktionsstätten vertreten ist. Der Weltmarktführer für pneumatische Automatisierungstechnik mit 

einem Marktanteil von 36 Prozent erzielte im Geschäftsjahr 2017/2018 einen Umsatz von rund 4,6 

Milliarden Euro und beschäftigt global gut 19.680 Mitarbeiter. 


