Presseinformation Presseinformation Presseinformation Presseinformation

PP 696 Mahr GmbH Géttingen

Doppelt spitze: Doppeltastspitze von Mahr
Neu fir die Kontur- und Rautiefenmessung: Doppeltastspitze von Mahr
sorgt fiir schnelle, reproduzierbare und prézise Messergebnisse

Das hat man gerne: Die neue Doppeltastspitze des Messtechnik-
Spezialisten Mahr sorgt daflr, dass die Qualitatskontrolle von
Werkstlicken schneller und gleichzeitig praziser wird. Dieser neue
Messtaster fur Kontur- und Rautiefenmessungen misst sowohl in
unterer wie auch in oberer Lage — ohne zeitaufwandigen Wechsel
des Tastarms. Noch mehr Geschwindigkeit bekommt die Messung,
wenn sie automatisiert an einem modernen CNC-Messplatz von
Mahr erfolgt.

Wer bisher in einer Bohrung oder einem Gewinde die Kontur oben und
unten messen wollte, brauchte zwei Tastarme: einen fiir die obere Mess-
lage und einen fiir die gegeniberliegende untere Messlage. Diese beiden
Tastarme musste der Nutzer jeweils aufwandig per Hand auswechseln.
Mit der neuen Doppeltastspitze von Mahr kann der Bediener eines Mahr-
Messplatzes nacheinander beide Messorte der Innenmessung exakt an-
steuern, ohne den Tastarm zu wechseln. Das spart Zeit sowie Geld, da
sich die Umrustzeiten verkiirzen und die Anzahl der Tastarme reduziert
wird. Weiteres Plus: Die Bezugsmessung einer unteren und oberen In-
nenkontur wird anschaulich in einer grafischen Darstellung protokolliert.
Selbstverstandlich werden mit dem Tastarm auch AuBenkonturen ge-

messen.

Mdglich ist diese innovative Technologie, da Mahr der einzige Messtech-
nik-Hersteller ist, bei dem sich die Tastarme eines Kontur- oder Rautie-
fenmessplatzes mit einem dreidimensionalen Nullpunkt in einem festge-
legten Koordinatensystem bewegen. Dadurch wissen das Messgerat und
damit auch der Nutzer stets, wo sich die Tasterspitze befindet. So kann
die Doppeltastspitze prazise die gegeniberliegende Stelle eines Messor-
tes ansteuern. Wéahrend bei konventionellen Tastarmen nur Halbwinkel
gemessen werden kdnnen, stellt die Doppeltastspitze den vollen Winkel

in nur einer Werkstiick-Aufspannung dar.
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Die Doppeltastspitze taucht beispielsweise in bis zu 2 mm kleine Gewin-

de einer Dieselpumpe oder in kleinste Bohrungen bei Einspritzsystemen
sicher ein. Schnell kann dort z.B. die Zenitsuche durchgefiihrt werden,
um den groften Bohrungsdurchmesser zu ermitteln. Dabei braucht der
Bediener das Werkstiick nur einmal auszurichten. Die Doppeltastspitze
braucht nur einmal kalibriert werden — auch nach einem Tastarmwechsel

ist keine Rekalibrierung notwendig.

Einen weiteren groRen Schritt nach vorn bei der Effizienz der Qualitatssi-
cherung von Werkstiicken ist der Einsatz der Doppeltastspitze an einem
CNC-Messplatz von Mahr: Diese computergesteuerten Messgerate fah-
ren samtliche Messorte automatisiert und exakt an und reduzieren so

sehr deutlich die Messzeiten.

Effizientes Messen: Doppeltastspitze von Mahr im Einsatz.
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