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Grol3e Werkstiicke prazise messen und Kosten 06.04.2009
sparen
Neu: Multisensor-Messplatz ,,MarVision MS 980" von Mahr bietet / \
CNC-Messung mit mehreren Sensoren flr grof3flachige Werkstiicke Thema:
Neu:
Mit dem neuen Multisensor-Messplatz , MarVision MS 980" bringt MarVision MS 980
Mahr einen Messplatz auf den Markt fur grof3flachige Werkstiicke.
Der 2D-Messplatz beschleunigt den Messprozess, misst sehr
prazise und reduziert den Personaleinsatz. Da das fertigungsnah Bei Rickfragen:
arbeitende Messgerét eine 1QO—Proz§nt—KontroIIe ermdglicht kdnnen Eckhard Fangmeier
auch der Ausschuss und die damit verbundenen Kosten gesenkt Tel. 0551 — 7073-230
werden. Fax 0551 — 7073-409
Email: presse@mahr.de
Multisensor-Technologie von Mahr kombiniert die Starken unterschiedli- K /

cher Sensoren. In die bewahrte MarVision MS-Baureihe der Multisensor- )
3.240 Zeichen

Koordinatenmessgerate flgt sich der neue Messplatz ,MarVision MS
980" ein und erganzt diese fur die zweidimensionale Messung von grof3-
flachigen Werkstlicken von 920 mm auf 800 mm. Fir die Erfassung drei-
dimensionaler Merkmale steht die Verwendung hochpraziser Sensoren
auf Weilllichttechnologie und Interferometrie bereit. Dank der unter-
schiedlichen Sensoren ermittelt der Messplatz die Messergebnisse sehr
schnell und préazise — bis in den Nanometerbereich. Der modulare Aufbau
vereinfacht die Herstellung der Gerate und spart dem Anwender Kosten

ein.

Die ,MarVision MS 980" ist mit einigen technischen Highlights ausgestat-
tet: Das Durchlichtsystem ist serienmaRig mit telezentrischem Strahlen-
gang ausgestattet. Dies hat fir die Nutzer des Messsystems den Vorteil,
dass die Abbildung der Kanten noch schérfer als bisher erfolgt, was wie-
derum zur Verbesserung der Robustheit und Wiederholbarkeit der Mes-
sungen an Werkstucken beitragt. Ein weiterer Vorteil liegt in der besse-
ren Ausleuchtung von Merkmalen im gesamten Messvolumen. In Verbin-
dung mit der hochauflésenden CMOS-Farbkamera sind brillante, kon-
trastreiche Bilder und exzellente Messergebnisse mit dem optischen

Sensor eine Selbstverstandlichkeit.
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Die grofRe Messflache erlaubt neben der Messung von grofR3flachigen 06.04.2009

Werkstiicken, auch die gleichzeitige Messung einer Vielzahl von kleinen
Werkstiicken. Sie kénnen auf Paletten zugefiihrt werden. Dadurch redu-
ziert sich der Personalaufwand auf das Rusten der Paletten und Starten
des Messprogramms. Die eigentliche Messung erfolgt ohne Bediener,
z.B. wahrend der Nachtschicht. Dies ist ein gewichtiger Kostenvorteil,
insbesondere, weil die ,MarVision MS 980" aufgrund ihrer Bauweise fer-
tigungsnah direkt an der Linie eingesetzt werden kann, und dadurch eine

100%-Kontrolle direkt in der Fertigung mdglich ist.

Die hohe Messgenauigkeit mit E1 = (1,9 + L/200) pum (L in mm) erlaubt
eine grofRzligige Ausnutzung der Fertigungstoleranzen im Fertigungspro-
zess, was wiederum die Fertigungskosten reduziert. Abgerundet wird die
Ausristung der Systeme mit der neusten Version 4.1 der langjahrig be-
wahrten 3D Multisensorsoftware Vision 3D. Schwerpunktthema ist die
einfache Erstellung von Messablaufen und die grafische Ergebnisdarstel-

lung.

Die Anwendungen fir die Gerate liegen in der Qualitatskontrolle der
Elektronik wie Displays oder Leiterplatten, der Blech- und Stanzteilein-
dustrie, der Druck-, Folien- und papierverarbeitenden Industrie, der Glas-

keramikhersteller und der Zulieferbetriebe der Automobilindustrie, die

sich mit flachen Préazisionsteilen beschaftigen.

Kombiniert verschiedene Sensoren zur Messung grol3flachiger Werkstu-

cke: Multisensor-Messplatz ,MarVision MS 980" von Mahr
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