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Langen und Hohen wirtschaftlich messen 21.11.2008
Produktneuheit bei Mahr: ,,Millimar C1504/1“ und ,,Millimar C1504/4* — / \
Thema:

Prazisions-Langenmessgerate fur Fertigungskontrolle und Messlabor Thema
»Millimar C1504/1"
Wer Werksticke in der Produktion auf Mafhaltigkeit priafen will, und , Millimar
bendtigt ein universelles Langenmessgerat. Die neuen Prazisions- C1504/4
Langenmessgerate fur inkrementale Messtaster , Millimar C1504/1"
und ,C1504/4* von Mahr arbeiten dynamisch mit bis zu 100.000
Messungen pro Sekunde. So kann die Qualitat von Werkstiicken Bei Riickfragen:

prazise und schnell direkt in der Fertigung tberpruft werden. Eckhard Fangmeier
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Elektronische Langenmessgerdte muissen zuverlassig sein, mit hoher \ j

Genauigkeit messen und einfach zu bedienen sein. Nur so bringen sie

bei der Qualitatssicherung in der Fertigung den Mehrwert, der von Ihnen 2.740 Zeichen

erwartet wird. Der Gottinger Messspezialist Mahr stellt mit den beiden
Geraten ,Millimar C1504/1“ und ,Milimar C1504/4“ Préazisions-
Langenmessgerate fur inkrementale Messtaster der neuen Generation
vor. Dabei handelt es sich um elektronische Geréate, die Langen und Ho-
hen an Werkstuicken erfassen, verarbeiten und anzeigen. Das Gerat ,Mil-
limar C1504/1" ist fir einen Messtaster ausgelegt, das Gerat ,Millimar
C1504/4" kann mit vier Sensoren arbeiten und flexibel fur unterschiedli-
che Werksticke eingesetzt werden. Die beiden robusten Messgerate
schliel3en die Licke zwischen einem manuellen Messschieber und ei-
nem aufwandigen Hohenmessgerat. Sie sind sowohl in der Fertigungs-
kontrolle wie auch im Messlabor im Einsatz. Die Vorteile fur den Nutzer:
Zu einem sehr guten Preis-/Leistungsverhéltnis kann er die Qualitatssi-
cherung in der Produktion rationalisieren, vereinfachen und beschleuni-

gen.

Kombiniert mit Messsensoren und Messstander sind die neuen Langen-
messgerate in der Praxis fur Werksticke bis zu 100 mm ausgelegt und
fur statische wie auch dynamische Messungen geeignet. Typische Mess-
aufgaben sind Langenmessungen, Minimum- und Maximum-Messwerte,

ihre Differenz und ihr Mittelwert.
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Die Werkstiicke kénnen ziigig und einfach unter dem Messsensor durch- 21.11.2008

geschoben werden. Dabei kdnnen sie dynamisch mit einer Messtaktrate
von bis zu 100.000 Messungen pro Sekunde messen. So werden Mini-
mum- und Maximum-Werte extrem schnell und prazise ermittelt, es kon-
nen dadurch mehr Werkstiicke Uberprift und die Prozesssicherheit er-
hoht werden. Die Messgenauigkeit hédngt vom eingesetzten Messsensor
ab und liegt zwischen 0,2 um und 1 um. Die Gerate speichern bis zu 256
Messwerte. Die Messergebnisse kénnen Uber eine Schnittstelle komfor-

tabel an einen PC weitergeleitet werden.

Beide Messgerate kdnnen auch automatisiert messen. Dank der Autode-
tect-Funktion werden Werkstlicke selbststandig erkannt und automatisch
mit dem passenden Sensor vermessen. So kommt noch mehr Schwung

in die Qualitatssicherung.

|
Schnelle und bequeme Langen- und Hohenmessung mit dem ,Millimar

C1504“ von Mahr.
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