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Spannend Zeit sparen

Die  Vakuumspannsysteme von  Witte Bleckede, dem  Hersteller unterschiedlicher
Vorrichtungssysteme, sind in mehreren Ausfihrungen, Formen und GroéRRen erhdltlich. Es kbénnen
hiermit erhebliche Zeitersparnisse gegeniber herkdmmlichen Spannmethoden erzielt werden.
Spannen und Losen der Werkstticke erfolgt innerhalb weniger Sekunden.

Im vorliegenden Anwendungsfall (Foto) wurde ein sehr fragiles Aluminiumblech auf einer
Vakuumplatte bearbeitet. Wahrend die Werkstiickspann- und -bearbeitungszeit mit herkémmlichen
Methoden vier bis fiinf Stunden beanspruchte, konnte diese durch den Einsatz eines
Vakuumspannsystems auf 20 Minuten reduziert werden.

Das 500x500mm grofRe Aluminiumwerkstiick wurde auf einer gerasterten Vakuumplatte 500x800mm
gehalten.

Diese Vakuumspannplatten sind insbesondere zum Spannen von Werksticken mit einfachen
geometrischen Formen geeignet. Sie kénnen fiir schwere Zerspanungsarbeiten wie Frasen, Schleifen,

Drehen eingesetzt werden.

Foto:

500x500 mm groRes Aluminiumwerkstiick wird auf einer Vakuum-Rasterplatte bearbeitet
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