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microMIG™:;
Neuer Schweillprozess findet
internationalen Anklang

Ein neues MIG-SchweiRverfahren fiir warmereduziertes
SchweiRen findet internationales Interesse, denn es ist einfach
anzuwenden und arbeitet mit Standardkomponenten.

SKS Welding Systems steht flir Innovationen in der Schweiltechnik.
Mit dem ersten volldigitalen System hat SKS die SchweilRwelt
revolutioniert. Es waren keine Anpassungen beim Austausch von
Komponenten mehr notwendig. Dieses volldigitale System wurde von
Grund auf fur Erweiterbarkeit ausgelegt. So wurde mit industriell
tausendfach bewahrten SKS Standardkomponenten ein neuer
Schweiliprozess realisiert, der bereits auf der Fachmesse Schweilten
und Schneiden 2009 in einer Live-Vorflihrung vorgestellt wurde.

Reges Interesse fand das Verfahren vor wenigen Tagen bei einer
Open-House-Veranstaltung in Port Elizabeth und Johannesburg,
Sidafrika. Die Geschaftsfliihrer Markus Klein und Thomas Klein
stellten den neuen Schweil3prozess anhand einer umfassenden
Prasentation dem Fachpublikum vor. ,Im Vergleich zu anderen
warmereduzierten Schweillverfahren zeichnet sich dieser neue
Prozess insbesondere durch einen guten Einbrand aus, der zudem
regulierbar ist, so der Entwickler Thomas Klein. Das Verfahren
wurde nach einer ausfiihrlichen Prozessbeschreibung an einem
Schweildroboter vorgefuhrt, was die Teilnehmer anhand der
prozessbedingt guten Ergebnisse sehr begriifiten. Besonders
beeindruckt waren sie von der Schweillgeschwindigkeit, die generell
mit Standard MIG/MAG Schweildverfahren vergleichbar ist. ,Das
ReslUmee ist einfach zu beschreiben: Es steht nun ein leicht zu
handhabendes Schweilverfahren zur Verfligung, das wegen der
praktischen Spritzerfreiheit und geringen Warmeeinbringung die
Wertigkeit der verschweildten Bauteile erhdht®, erlduterte der SKS Welding Svstems GmbH
Geschaftsfuhrer Markus Klein. elding Systems Gmb
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Spritzer- und warmereduzierten Schweildverfahren ist die Abschmelz-
leistung direkt an die Frequenz gebunden. Somit bedingt eine

hdhere Abschmelzleistung ebenfalls eine héhere Frequenz der
mechanischen Tropfenablésung, was sich negativ auf den
Verschleil® und die Lebensdauer der Motoren, der Drahtseele

und des Kontaktrohrs auswirkt.

Die microMIG™-Technologie beschreitet einen grundlegend anderen
Weg. Hier werden Sequenzen des Pulsprozesses zwischen die
mechanische Tropfenablage geschaltet. Je hdher die Abschmelz-
leistung sein soll, je langer sind die Pulssequenzen. Eine héhere
Abschmelzleistung verringert hier also die Frequenz der
Drahtbewegung.

Dies bringt erhebliche Vorteile in der industriellen Anwendung mit
sich:

e Weniger Warme im SchweilRprozess verringert Verzug.

¢ Nahezu spritzerfreies Schweillen bei definiertem Einbrand
erhoht die Wertigkeit der Produkte mit einer verbesserten
Nahtoptik und dem Wegfall aufwendiger Nacharbeiten.

e Durch die Verwendung von SKS Standard-Komponenten wird
eine erleichterte Installation, Anwendung und Wartung maglich.

¢ In vielen Anwendungen kann Zusatzwerkstoff eingespart werden

und Standard Gaskombinationen sind verwendbar.

Der microMIG™-Prozess wird mit SKS Standardkomponenten
realisiert, welche sich bereits tausendfach weltweit im industriellen
Einsatz befinden. Es ist keine gesonderte Stromquelle oder
Steuerung notwendig, gegebenenfalls ein Softwareupdate. Das
Brennersystem arbeitet mit lediglich einem Hauptantrieb, so entfallen
Synchronisationsprobleme wie bei Push-Pull-Systemen. Zudem wird
kein Drahtausgleichspuffer benétigt. Die zugehoérigen Verschleiliteile
fur alle gangigen Zusatzwerkstoffe (Drahtseelen, Antriebsrollen,
MittelfUhrungen) sind fur Drahte mit Durchmessern von 0,8 bis 1,6
mm verfligbar. Der microMIG ™-Prozess findet seine Anwendung bei
den Materialien Stahl, CrNi, Alu, Bronze in den Materialstarken von
0,5 bis 3 mm.

Die SchweilRgeschwindigkeit ist abhangig von der Materialstarke und
dem geforderten Einbrand. Generell ist die SchweilRgeschwindigkeit

unter Nutzung der microMIG™-Technologie jedoch vergleichbar mit

Standard MIG/MAG Schweil3prozessen.

Mit diesem neuen Schweil3prozess steht nun eine verninftige
Alternative zu bisherig genutzten warmereduzierten Schweif3-
verfahren zur Verfigung. Letztendlich ist microMIG™ die Antwort auf
die Forderung der Automobilindustrie und deren Zulieferer nach
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verzugsarmen Schweil’en und Spritzerfreiheit bei definiertem
Einbrand, und dies bei mit Standard-Verfahren vergleichbaren
Schweildgeschwindigkeiten.
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Standard SKS Schweilprozess-Steuerungen Q8pt und Q84
mit integrierter microMIG™-Technologie (MMT)

Weitere Informationen finden Sie unter www.sks-welding.de.
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