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Experts in Chem-Feed and Water Treatment
Neue Magnetdosierpumpe Beta/ 4 und Beta/ 5
_________________________________________________________
Effizient und universell einsetzbar
 Die Magnetdosierpumpe Beta/ 4 und Beta/ 5, ausgestattet mit neu entwickelter Elektronik und allen notwendigen Einstell- und Ansteuerfunktionen, eignet sich für den universellen Einsatz in der modernen Wasseraufbereitung und Chemikaliendosierung. Durch ihre effiziente Funktionsweise lassen sich Energie- und Chemikalienkosten einsparen.
Gegenüber dem Vorgängermodell weist die neue Beta/ 4b und Beta/  5b eine einstellbare Impulsunter- und -übersetzung auf. Dadurch ist eine genauere Anpassung an externe Signalgeber möglich. Das Resultat ist eine einfachere und genauere Anpassung des Chemikalienverbrauches an den tatsächlichen Bedarf und schont dadurch die Umwelt.Im Vergleich zu ihrem Vorgänger-modell weist sie eine Wirkungsgrad- und Energieeffizienzsteigerung von ca. 50 Prozent auf. Die Beta lässt sich im laufenden Betrieb einfach nachjustieren. Drei LEDs zeigen Betrieb, Warnung und Fehlermeldungen an. 
Ihr chemikalienbeständiges Kunststoffgehäuse gewährleistet eine hohe Widerstandsfähigkeit auch unter aggressiven Umgebungsbedingungen. Ein für nahezu jede Chemikalie passender Dosierkopf macht einen universellen Einsatz möglich. Die Reduzierung  der Dosierkopfvarianten lässt den Lagerbestand und die damit verbundenen Kosten erheblich senken. Durch ihre kompakte Bauform lassen sich raum- und kostensparende Anlagenkonzepte realisieren. Stufenlos kann die Hublänge von 0 bis 100 % eingestellt werden, wobei die Einstellung der Hubfrequenz von 10 bis 100% in 10 Stufen erfolgt. Die Magnetdosierpumpe ist für Netzspannungen 100 bis 230 VAC ausgelegt. Auf Kundenwunsch ist sie schnell und einfach mit einem Relaismodul nachrüstbar.
Anzahl der Anschläge: ca. 1.600
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Bild: Magnetdosierpumpe Beta®/ 4 sorgt mit einstellbare Impulsunter- und –übersetzung für ein einfachere und genauere Anpassung des Chemikalienverbrauches
Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an: 

ProMinent Dosiertechnik GmbH, Michael Birmelin, 

Im Schuhmachergewann 5-11, 69123 Heidelberg, 

Tel. +49 6221 842-270, Fax +49 6221 842-432, 

eMail: m.birmelin@prominent.de

Über ein Belegexemplar würden wir uns freuen.
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