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Palettentransport —der Storung auf der Spur

Was zdblt ist der storungsfreie Betrieb,

Aber nur bekannte Feblerquellen konnen
mcbloﬂ/fzg be&ez’tzgf werden. Erﬁzbren Sie mit
LOMAS in Echtzeit, ob alles lauft. Beseitigen
Sie Ursachen fuir Feblfunktionen grundlegend
und bedﬂrﬁgerec/)t mz’sz% einer /ez'smngs—
ﬁi’/)z'gm S cbwacbste//mﬂmé/sa

LOMAS macht die Anlage zuverlassig

Bereits in der Projektierungsphase wird der Grundstein fur die
hohe Zuverlassigkeit der Anlage gelegt. Qualitit kann man nicht
im Nachhinein in eine Software ,hineintesten®. Eine 100%-ige Qua-
litit zu bezahlbaren Kosten ist nur machbar, wenn fir die Anlage
moglichst wenig individueller Programmcode erstellt werden muss.
LOMAS besteht aus durch und durch standardisierten und aus-
gereiften Softwarebausteinen, die so bereits in vielen Produktions-

anlagen laufen und Jahr fiir Jahr Millionen von Paletten absolut

zuverldssig bewegen. Basierend auf diesen Softwarebausteinen wird

die fordertechnische Anlage Segment fiir Segment zusammen
gesetzt. Dabei ist der Automatikbetrieb, die Handfunktionen, die
Storungsiiberwachungen oder auch die Materialflussverfolgung
bereits komplett enthalten. Selbstverstandlich ist auch gleich die
Visualisierung, ein Meldesystem und die vollautomatisch arbeiten-

de Schwachstellenanalyse dabei.

Allein durch die konsequente Verwendung von 100% standardisier-
ten und ausgereiften Bausteinen sinkt die Quote an sporadischen

Software- und Programmierungsfehlern gegen Null.

Von Beginn an gewihrleistet das System eine hohere Verfiigbar-
keit der Anlage. Da nur noch sehr wenig getestet werden muss,

ist eine Umstellung von S5 auf S7 in kiirzester Zeit sicher und
wirtschaftlich machbar. Im spiteren Betrieb treten somit auch keine
sporadischen Softwarefehler auf. Eine termingerechte und sichere
Wiederinbetriebnahme ohne Beeintrichtigung der Produktion ist
kein leeres Versprechen, sondern das Ergebnis einer ausgereiften

Softwarearchitekeur.

LOMAS beseitigt Storungen schneller und
wirtschaftlicher

Schnelle Storungsbeseitung liegt im zentralen Interesse der Produk-
tionsleitung. Das Anlagenpersonal ist auf den schnellen Zugriff von

Maschinendaten angewiesen. Hiufig auftretende Ereignisse, z. B.

In der Visualisierungsoberfliche zeigt LOMAS Anlagenteile mit
allen Materialbewegungen in Echtzeit. Zusammen mit Auftragslis-
ten und Daten von cinzelnen Geriten, wie Scannern, ergibt sich cin
aussagekriftiger Uberblick der Situation.
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bei Palettenbruch, binden eine hohe Personalkapazitit und verlan-
gen eine rasche unkomplizierte Entstorung ohne Beeintrichtigung
der vorgelagerten Prozesse. Mit LOMAS stehen diese Diagnose-
moglichkeiten und in das System integrierte Handfunktionen zur
Verfigung. In Form ciner durchgingigen, mehrplatzfihigen Visua-
lisierung sehen das Instandhaltungspersonal, der Produktionsleiter
oder der Leiter Logistik permanent welche Stérungen aufgetreten
sind und welche Anlagenteile ggf. davon zusitzlich betroffen sind.
Dieses zentrale Meldesystem fiir alle Anlagenteile verschafft dem
Instandhaltungspersonal Uberblick in einem zentralen Leitstand,

um sofort reagieren zu konnen.

Dariiber hinaus arbeitet eine Schwachstellenanalyse vollauto-
matisch. Auf Knopfdruck erstattet das System Bericht iiber die
hiufigsten Storungsquellen, wie beispielsweise ein Laufzeitfehler
an einem Drehsegment. Sie erhalten damit das ideale Werkzeug
um Fehlerquellen in Thren Anlagen zu beseitigen und so, je nach

Bedarf, die Anlagenverfiigbarkeit nahezu auf 100% zu erhohen.

LOMAS rechnet sich

Der Einsatz von LOMAS erschliefit Ihnen folgende Einsparungs-

moglichkeiten:

o Die hohere Verfugbarkeit der Palettentransportanlagen mache
sich durch einen hoheren Wirkungsgrad Ihrer Produktionsan-
lage bemerkbar. Sie senken den Einfluss auf die Produktion und

steigern so die Produktivitit.
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o Kosten fiir Instandhaltungspersonal, da die Anlagenfithrung un-
ter LOMAS mithilfe vollstindiger Diagnose den Einsatz cines

Programmiergerites iiberfliissig macht.

e Personalkosten fiir die Bescitigung von typischen Stérungen,
wie Palettenbruch, dessen Beseitigung schneller méglich ist und

so der Personalaufwand sinkt.

o Personalkosten fur die Beseitigung von sporadischen Software-
fehlern, die bisher mithsam mit dem Programmiergerit beseitigt

werden mussten.

e DPersonalkosten fiir Anlagenfahrer, da die hohe Verfiigbarkeit der
Anlage unter LOMAS prinzipiell weniger Anlagenfahrer beno-

tigt. Ein Anlagenfahrer kann nun mehrere Anlagen betreuen.

e Kosten fiir Anlagenumstellungen z. B. von Simatic S5 auf S7.
Die Modernisierung lisst sich drastisch schneller, sicherer und

damit wirtschaftlicher durchfiihren.

Pallettentransport mit LOMAS unterstiitzt
folgende Bereiche der Anlagenfiihrung:

e Visualisierung e Materialflusssteuerung

e Meldesystem e Palettenbahnsteuerung

o Schwachstellenanalyse e Leitstandsfunktionen

Erhéhen Sie die Flexibilitat und die Verfugbarkeit
lhrer fordertechnischen Anlagen und steigern Sie
so den Wirkungsgrad lhrer Produktion.
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Das Reporting-Tool fithrt anlagenweit alle Meldungen zusammen. Eine Ursachenforschung fiir Stérungen wird so einschneidend erleichtert.

links: Ausgabe der Meldehitliste sortiert nach den haufigsten Storungen / rechts: Messung der Aufzugsposition und der Geschwindigkeit.



Ablauf dCI’ Implementier ung

und Einsatz von LOMAS zur Palettenbahnsteuerung

o LOMAS wird auf einem oder mehreren PCs installiert, je
nachdem, wie viele Bedienstationen Sie zur Verfigung haben

mochten.

o Fir die Projektierung in Siemens Simatic S7 steht eine vollstin-
dige Bibliothek an bewahrten Modulen zur Verfigung. Dabei
wird jede Antriebsart unterstiitzt, gleich ob Festfrequenzan-
triebe oder Antriebe mittels Frequenzumrichter, auch tiber

Bussysteme wie z.B. SEW Movimot.

e Der vereinzelt erforderliche Individualcode wird in Step 7

erstellt.

o Die Visualisierung wird ebenfalls mit vorgefertigten Modulen
projektiert. Diese bieten cinen extrem schnellen Bildaufbau und

enthalten gleich fix und fertige Bediendialoge.

e Das Meldesystem und die integrierte, vollautomatisch arbeiten-

de Schwachstellenanalyse sind ebenfalls im Standard enthalten.

o Schnittstellen werden nach Bedarf projektiert. Auch hier

unterstiitze LOMAS direkt die Kommunikation zum Beispiel

mit SAP, Navision und beliebigen anderen Systemen. Fiir SAP
kénnen Sie wihlen zwischen RFC, IDOC und direkt TCP, z.B.
fiir SAP EWM. Alternativ stehen auch die Moglichkeiten TCP,
FTP, RPC und weitere zur Verfigung.

oben:

LOMAS steuert das Handling der verschiedenen Palettensorten je nach zu
produzicrendem Artikel. LOMAS unterstiitzt auch das komplette Auftrags-
management fiir die Palettierzelle bzw. den Lagenpalettierer.

unten links:

LOMAS iibernimmt die komplette Palettenbahn- und Materialflusssteuerung
in der Lagervorzone. LOMAS fiihrt dic komplette Kommunikation mit den
RBGs und SAP-EWM.

unten rechts:
LOMAS liefert die Paletten auftragsgerecht in die Tourenbereitstellung.

LOMAS iibernimmt dabei alle erforderlichen Kommunikationsschritte mit
SAP und protokolliert jeden Datenaustausch mit SAP im Klartext mit.
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Sollre die bestehende Steuerungs\\ardwate durch ein€ modernere Simatic q7 ersetzt werden?
Erscheint die bestehenc\e Anlage 2% stérungsanfé.\\ig? Misste i€ tolerantet sein,

um die Produkt‘\on pichtza bremsen?

jschen unwesem\'\chen und

D O O Meldet Thre Anlage Srorunge? se\bs:’i\nd'\g und kann aufgrund der nformati® nZwW

nen
wesem\'\chen Sc'étque\\cn untersch'\eden werden (vo \automat'\sch arbc'\tende Schwachste\\enanalyse)?

O O O Tst ihr An\agen\)ed‘\enyersona\ in der Lage grorungen der Anlage in der Regdl ohne
lnstandha\tungsyersona\ 70 bese'\tigen?

O O O Mochten Gie ihre Anlage modem'\s'\eten und fur die anemcbnahme pur eine Yurze Zeit (wenige Tage)

in Kauf nehmen?

D O O Mocheen Sie die Vetf‘\igbatkeit der Anlage erhohen and haben Sie dabel schon Ma@nahme? exgriffens
dic aber nicht den gewtinsC cen Exfolg hatten?

O O O Besitzt Thre Anlage D'\agnosemég ichkeiten sodass cinfache lnstandha\tungsatbc'\ten wie Akeor-/ Senso:tausch

<chnell ohne Programm'\ergcr‘ént machbat sind?

O D O Besitzt Thre Anlage aus:eichende Handfunktio“en, sodass Si¢ bei der Stétungsbeseit'\gu“g auf den Finsatz VO

Sranged oder k\standha\mngspetsom\ mit Programm'\c:getit verzichten onnen?

O O O TFallen noch T ges'\cherte Paletten quf dem Weg Vo Palettierer zum Wickler Zusammen und

ptoduzieten ;: otft St‘x\\st;mdsze'\ten?

O O O Verfugt Thre Anlage {iber eine durchgémg'\geV'\sua!isiemng der Prozesse und aller An\ageme'x\e?

O O O Mochten Gie besummee Signale, wiezB- Motosstrome der Vett'\ka!f’c’)fdeﬁet koncinu'\cr\'\ch aufze'xchnen?

O O O Mochten Si¢ jeden Materialfiuss und jeden Datenaustausc\'\ (it andere? Syscemen protoko\\ieten?

O D O Kann Thre Anlage mi umcrsch'\ed\ichen Pa\ettenformatcn wie D‘\isse\dotfcr-, Furo- lndustr'\epaleuen umgehen?

O O O Wollen Si¢ auf einet Mehryalett’\ereran\age ve:sch'\edene Pa\ettensotten wie Standard / Che?—l’aletcen

oder unterse jedliche Pa\eucnforma(e zeitg\c'\ch penutzen?
O O O Wollen Si¢ Thre bestchcndc Anlage mit EAN \ZS-App\ika('\onsdmckem nachriiste? 2

O O O Sollen Thre Palettcnwic\der oukinfig dic Menge 3% Folie)e nach Artikel und Transpoﬂweg quf der Palette

qufbringe® 2

O O Soll die Leeryalettenverso:gung Jer Palertieret je nach Produkt'\onsau&tag mit den korrekten Paletten

vo\\automatisch erfolgen ?

Alle genannten Sachverhake Jassen sich mit LOMAS kostengil\nst’xg realisiered

Oft ohne umfangrcichc nvestitione® in neue An\agen\componemen.
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Schiitzengraben 7
D-91074 Herzogenaurach

Tel.: +49 (0)9132 83 666 - 0
Fax: +49 (0)9132 83 666 - 50

mail@artschwager-kohl.de

www.artschwager-kohl.de

1601.com | 108398




