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PRESSEMITTEILUNG

EFFIZIENTE WERKZEUGBEARBEITUNG MIT DER NEUEN SF1-AUTOMATION

PERFEKTION AM LAUFENDEN BAND

Durch eine Bearbeitung in den DF- und SF- Maschinen von OTEC ist es mdglich die
Qualitat von Stanz-, Umform- und Zerspanungswerkzeugen erheblich zu steigern.
Glatten, Polieren, Kanten verrunden, Entgraten oder die Entfernung von Droplets sind
typische Bearbeitungsaufgaben, die eine enorme Aufwertung der Werkstlicke erzielen.
Die Schleppfinishmaschinen der Serie DF Tools mit manueller Be- und Entladung sind
fur diesen Anwendungsbereich perfekt geeignet. Mit der neu integrierten
automatischen Hubtir konnen Werkstiicke nun noch schneller gewechselt werden.

Ein schnelles und effizientes Bearbeitungs-

] verfahren ist vor allem bei steigender

" ‘ UnternehmensgréRe und auszubringender
| Stlckzahl von grofRer Bedeutung. OTEC

bietet mit der SF1-Automation mit Kettenlader

einen neuen Standard im automatisierten

Prazisionsfinish. Die Maschine ist speziell auf
‘ die Anforderungen der Werkzeugindustrie

-—,,L;—i,._ zugeschnitten und bietet dank automatisierter

SFL Automation mit Kettenlader Beladung deutliche Kostenvorteile. Die SF1-

Automation verflgt Uber einen Kettenlader mit
64 Platzen in werkzeugdurchmesserabhéngigen Laderhilsen. Sie kann unter-
schiedliche Werkstiicke zwischen 3 und 32 mm Durchmesser in einer Charge
bearbeiten. Hierzu werden Werkstick und Spannzangenadapter nach Bedarf
automatisch gewechselt. Sind die Werkzeuge bearbeitet, werden sie in ihre Laderhtlse
zuruickgefihrt. Der Werkstuckwechsel betragt ca. 14,5 Sekunden. Die Prozesszeiten
liegen je nach Bearbeitung und Werkstickgeometrie zwischen 30 und 300 Sekunden.
Die SF1-Automation ist mit einer Hubeinheit fir die Werkzeugaufnahme ausgerustet

und sowohl fir den Nass- als auch Trockenprozess geeignet.
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Automatischer Werkstlickwechsel mittels Kettenlader

Das Unternehmen

OTEC ist ein mittelstandischer Hersteller von Schleppfinish-, Tellerfliehkraft- und
Streamfinishmaschinen. 1996 von Helmut Gegenheimer gegriindet, hat sich das
Unternehmen durch neue Maschinenkonzepte und zahlreiche patentierte Verfahren
sukzessive im Markt etabliert. Mit einem flachendeckenden Vertriebsnetz ist OTEC

weltweit tatig.
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OTEC Prazisionsfinish GmbH
Heinrich-Hertz-StralRe 24
75334 Straubenhardt-Conweiler
Tel. + 49 (0) 70 82 - 49 11 20
Fax + 49 (0) 70 82 - 49 11 29
info@otec.de

www.otec.de
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