PRESSEMITTEILUNG ZUR VEROFFENTLICHUNG

INDUSTRIEPREIS 2017 — GEZE zahlt zu den Besten

Flexiblere und nachhaltige Fertigung mit einzigartigem Kombiventilautomat

Leonberg, 09.05.2017

Fot

os: GEZE GmbH

Der GEZE Kombiventilautomat zahlt zu den Besten in der Kategorie ,Produktionstechnik und Maschinenbau®
des INDUSTRIEPREISES 2017. Rechts: der Bereichsleiter Arbeitsvorbereitung und Maschinenbau, Lutfi Bozkurt,
und der Teamkoordinator Maschinenbau, Volker Nepple, mit dem renommierten Zertifikat

Mit  einer innovativen Lésung zur Optimierung

Mess-,

Praf- und

Automatisierungstechnik Uberzeugte der Spezialist fir Gebaudetechnik die Jury des

INDUSTRIEPREISES 2017 und darf sich zu den
»Produktionstechnik und Maschinenbau* zahlen.

Mit einem am Markt einzigartigen Kombiventilautomaten hat
GEZE die Montage sowie die Prif- und Messtechnik im
Fertigungsbereich am Standort Leonberg optimiert. Die neue
Losung flexibilisiert dank préziser Automatisierungstechnik die
Fertigungsprozesse und reduziert den Ressourceneinsatz.
Dadurch wird eine wirtschaftlichere und zugleich nachhaltigere
Fertigung ermdglicht. Die innovative, von GEZE entwickelte
Lésung wiirdigt die Jury des INDUSTRIEPREISES 2017 und
zahlt GEZE zu den Besten in der Kategorie ,Produktionstechnik
und Maschinenbau®. Der Kombiventilautomat wurde zudem in
die neu veroffentlichte  INDUSTRIE-Bestenliste 2017
aufgenommen. In diesem Kompendium der fortschrittlichsten
Produkte und Lésungen fur den Mittelstand werden die Sieger
und besonders fortschrittliche Einreichungen des
Industriepreises prasentiert?.

in der

1

2017
BEST OF

Kategorie

ZERTIFIKAT

Produktionstechnik & Maschinenbau

Die Huber Verlag fur Neue Medien GmbH pramiett mit dem
D besonders
mit einem hohen wintschaftlichen, gesellschaftlichen, techno-
logischen und dkologischen Nutzen. Die Experten-Jury zeichnet mit
dem Pradikat BEST OF 2017 aus:

GEZE GmbH

CEZE Kombiventilautomat

D: hatdie Jury und gehort
damit zur Spitzengruppe der eingereichten Bewerbungen. Eine
unabhangige Fachjury bestehend aus Industrie-Branchenexperten,
Professoren und Fachjoumalisten bilden den erlesenen Krels der

Preisrichter. Sie sorgen fur maximale Objektivitat und machen den
Prels In der Industriebranche so einzigartig.

Katstune, im Aprl 2017

Beale Helder Ralner Kolmel
Gescnasietung Geschaslelung

www.Industriepreis.de



Nachhaltigkeit beginnt bei GEZE in der Fertigung

Der Kombiventilautomat macht aus einem reinen Carrier-System, einem Transportsystem in der
Fertigung, eine Vorrichtung. Diese dient dazu, Werkstlicke zu positionieren, ihre Lage zu halten,
sie festzuspannen oder zu fihren. Unterschiedliche Produktvarianten der obenliegenden
TurschlielRer von GEZE lassen sich mit derselben Anlage ohne Ristaufwand montieren. Das
ermdglicht minimale Taktzeiten bei maximaler Prozesssicherheit und damit eine wirtschaftliche
und nachhaltige Fertigung. Im Vergleich zum bisherigen Platzbedarf werden verschiedene
Automationsprozesse in einer dreimal kleineren Anlage zusammengefasst. Das verkleinert die
Fertigungsflache, reduziert den Materialeinsatz und schont damit Ressourcen. Alle Elemente der
Anlage besitzen einen Nachweis ihrer Energieeffizienz. Der Energieverbrauch sinkt im Vergleich
zu einer Standardanlage um mehr als 50 Prozent. Eine weitere Besonderheit der Anlage ist das
individuelle Lichtkonzept: Unterschiedliche Lichtfarben stehen fir verschiedene Zustdnde der
Anlage. Beispielsweise wird durch das Lichtkonzept (Farbe und Lichtpuls) bei Materialmangel der
Bedarf an das Umfeld, etwa an die Logistik, signalisiert, damit ein intuitiver und zielgerichteter
Nachschub gewahrleistet wird.

,Das Verfolgen langfristiger Ziele und nachhaltiges Wirtschaften stehen bei GEZE seit jeher im
Vordergrund. Dazu zéhlen auch der verantwortungsvolle Umgang mit nattirlichen Ressourcen
und die damit verbundene globale, nachweisliche Verantwortung. Daher steht nicht nur die
kontinuierliche Verbesserung unserer Produkte, sondern auch unserer Fertigungsprozesse im
Fokus unseres Handelns®, so Lutfi Bozkurt, Bereichsleiter Arbeitsvorbereitung und Maschinenbau
bei GEZE. ,Wir freuen uns daher umso mehr Uber die Wirdigung unserer neuesten innovativen
Fertigungsentwicklung.®

1) http://Imww.produktionstechnik-bestenliste.de/#/products/15097-geze-kombiventilautomat
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UBER GEZE

Die Marke GEZE steht fiir Innovation und Premiumqualitat. GEZE gehdrt zu den Weltmarktfihrern und ist
weltweit ein zuverlassiger Partner bei Produkten, Systemen und Serviceleistungen fur Tir-, Fenster- und
Sicherheitstechnik. Wie die Anforderungen in einem Geb&aude sein mogen — GEZE realisiert optimale
Losungen und verbindet Funktionalitéat, Sicherheit und Komfort mit Design. GEZE TirschlieRBer erdffnen
zahlreiche technische und optische Moglichkeiten. Taglich gehen Millionen von Menschen durch Tiren, die
mit Obenliegenden TirschlieBern der TS 5000-Reihe ausgestattet sind, und genie3en den barrierefreien
Komfort von automatischen Tursystemen, z. B. des Slimdrive- und Powerturn-Programms. Die
Glassysteme und Beschlaglésungen fir Design-Schiebesysteme sind Asthetik pur. Ein breites
Produktprogramm bietet GEZE auch im Bereich Fenster- und Liftungstechnik. Fir den vorbeugenden
Brandschutz stehen komplette Rauch- und Wéarmeabzugslésungen (RWA) und ein umfassendes Sortiment
an Tursystemen als RWA-Zuluftlésungen zur Verfigung. Die GEZE Sicherheitstechnik umfasst Flucht- und
Rettungswegldsungen, Schlosstechnik und Zutrittskontrollsysteme. Mit seiner Systemkompetenz realisiert
GEZE abgestimmte Losungen, die einzelne Funktions- und Sicherheitsanforderungen in einem intelligenten
System verbinden. Die aktuellsten Innovationen sind ein Geb&udeautomationssystem und
Schnittstellenmodule zur Einbindung von GEZE Produkten in Vernetzungslosungen, die Geb&ude zu Smart
Buildings machen. Produktlésungen von GEZE sind vielfach preisgekront und finden sich in renommierten
Bauwerken auf der ganzen Welt wieder. Das Unternehmen ist mit 31 Tochtergesellschaften, davon 27 im
Ausland, einem flexiblen und hocheffizienten Vertriebs- und Servicenetz und fast 2.800 Mitarbeiter/innen
weltweit vertreten und erzielte im Geschéftsjahr 2015/2016 einen Umsatz von Uber 394 Mio. Euro.
www.geze.com



