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BONNIGHEIM (hm) Gescharftes Umweltbewusstsein der Konsumenten, aber auch
Brancheninitiativen wie ZDHC (Zero Discharge of Hazardous Chemicals) oder die
Greenpeace-Detox-Kampagne: Sie alle stellen Markenunternehmen, Handel und
Hersteller vor neue Herausforderungen. Um allen Beteiligten entlang er textilen
Wertschdpfungskette optimale Sicherheit und Konformitat in Bezug auf eingesetzte
Chemikalien zu erméglichen, hat die OEKO-TEX® Gemeinschaft gemeinsam mit
Hohenstein als eines ihrer Griindungsmitglieder ein umfassendes Produktportfolio
entwickelt. Dieses bietet transparente Prif- und Zertifizierungssysteme, die perfekt
aufeinander aufbauen und Hand in Hand ineinandergreifen.

Ziel der OEKO-TEX® Produktfamilie ist nicht nur die Erfullung geforderter Normen
und Grenzwerte, sondern auch ein effizienter Weg dorthin — fur jedes Unternehmen
individuell. Vier OEKO-TEX® Module stehen daflr zur Verfugung:

+ ECO PASSPORT by OEKO-TEX®: Eine unabhéngige Prifung und Zertifizierung far
Textilchemikalien, Farb- und Ausrastungshilfsmittel.

« DETOX TO ZERO by OEKO-TEX®: Ein Statusbericht zur Bewertung des etablierten
Chemikalien-Managements sowie der Qualitat von Abwasser und Klarschlamm mit
dem Ziel, die Anforderungen der Greenpeace Detox-Kampagne zu erfillen.

+ STeP by OEKO-TEX®: Eine Zertifizierung von Produktionsbetrieben mit
ganzheitlicher Analyse und Bewertung aller relevanten Unternehmensbereiche wie
Umweltmanagement, Umweltleistung, soziale Verantwortung, Chemikalien- und
Qualitdtsmanagement sowie Arbeitsschutz und Sicherheit am Arbeitsplatz.

+ STANDARD 100 by OEKO-TEX®: Ein unabhangiges Zertifizierungssystem und
Label fur schadstoffuberprufte Textilien aller Verarbeitungsstufen sowie verwendeter
Zubehdrmaterialien.

Input des Rohmaterials, Throughput in der Produktion, Output fur Marken und
Konsumenten: Samtliche Strome des Produktionsflusses lassen sich auf diese Weise
Iickenlos evaluieren — und deren Akteure integrieren. Die vier Komponenten des
Portfolios sind untereinander abgestimmt und ergénzen sich im bestehenden OEKO-
TEX® System. Mit OEKO-TEX® und Hohenstein als Partner findet jedes Unternehmen
seine passende Systemldsung.

Einsatz Uberprifter Chemikalien
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Der ECO PASSPORT by OEKO-TEX® (berprift Chemikalien auf Schadstoff- und
Umweltparameter. Alle Grenzwerte des ECO PASSPORT (Einzelsubstanzen sowie
Summengrenzwerte) erfiillen die Anforderungen der aktuellen ZDHC MRSL oder sind
sogar niedriger. Uber ein dreistufiges Verifizierungsverfahren wird beurteilt, ob Farb-,
Prozess- und Ausristungshilfsmittel fir umweltfreundliche Produktionsprozesse und
die Herstellung von schadstoffiiberpriften Textilien gemalt STANDARD 100 by OEKO-
TEX® geeignet sind. Der Zertifizierungsprozess umfasst einen Abgleich mit der OEKO-
TEX® RSL und MRSL (Stufe 1), analytische Labortests auf mdgliche Verunreinigungen
(Stufe 2) sowie zusatzlich eine Vor-Ort-Kontrolle beim antragstellenden Unternehmen,
ob der Antragsteller bzw. Produzent die von ihm gemachten Angaben bezliglich der
Produktionsbedingungen tatsachlich einhalt. Durch den Firmenbesuch ist Hohenstein
in der Lage, sowohl das Umweltmanagement als auch getroffene MalRnahmen zur
Produktverantwortung in Augenschein zu nehmen. Der ECO PASSPORT ist eng auf
die OEKO-TEX® Zertifizierungssysteme STeP und STANDARD 100 abgestimmt.

Anbieter von Textilchemikalien konnen ihre nach ECO PASSPORT zertifizierten
Produkte im OEKO-TEX® Einkaufsfiihrer kostenfrei eintragen. Damit bieten sie
Textilherstellern die Mdglichkeit, einfach und unburokratisch systemkonforme
Chemikalien zu finden. Mit der Zertifizierung durch Hohenstein werden die
vertraulichen Produktdaten geschitzt, gleichzeitig wird die vom Markt geforderte
Transparenz erfllllt.

Umsetzung der Detox-Ziele

DETOX TO ZERO by OEKO-TEX® ermdoglicht Textilunternehmen, den Status ihres
Chemikalienmanagements sowie die Qualitat ihres Abwassers und Klarschlamms
zu Uberprifen und durch eine unabhangige Verifizierung glaubhaft gegeniber
externen Interessengruppen zu dokumentieren. DETOX TO ZERO stellt jahrlich
einen Statusbericht zur Verfigung. Er listet die verwendeten Chemikalien auf und
enthalt eine Beurteilung des Umgangs mit Abfallen und Abwassern (z.B. durch
eine umfassende MRSL-Uberpriifung) sowie der UmweltschutzmaRnahmen. Mit
DETOX TO ZERO haben sowohl Produktionsbetriebe als auch ihre Kunden ein
Tool zur kontinuierlichen Verbesserung an der Hand, um gesundheitsbedenkliche
und umweltschadigende Substanzen im Produktionsprozess zu reduzieren. Der
Statusbericht erlaubt Firmen, die sich verpflichtet haben, die Detox-Ziel bis 2020
zu erfillen, eine genaue Standortbestimmung in Bezug auf die Handhabung von
Chemikalien und gibt zudem konkrete Verbesserungsvorschlage fir die weitere
Umsetzung der Detox-Vorgaben.

Absicherung durch Output-Kontrolle

Auch mit der Produktzertifizierung nach STANDARD 100 by OEKO-TEX® haben
Unternehmen die Mdglichkeit, die Anforderungen und Grenzwerte der Detox-
Kampagne zu berlicksichtigen. Anhang 6 des Standards enthalt verscharfte Kriterien
und Grenzwerte, die speziell flir Unternehmen entwickelt wurden, deren Intention stark
auf die Erfullung der Ziele der Detox-Kampagne ausgerichtet ist.

>> www.hohenstein.de/oeko-tex
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