3 systec

Medieninformation

CNC-Applikationen komfortabel steuern mit Xemo NC

MUNSTER, 05. MARZ 2014 - lhre neue Steuerungssoftware Xemo NC zeigt die Systec GmbH auf
der Hannover Messe Industrie vom 7. bis 11. April 2014 in Hannover. Xemo NC ist eine komfortab-
le, ergonomische gestaltete und fiir Touchscreens geeignete Software-Losung fiir Windows-PCs. Sie
verwandelt die einbaufertigen Positioniersysteme DriveSets mit den dazugehdorigen Xemo-
Steuerungen in besonders leistungsfadhige CNC-Applikationen. Mit Xemo NC werden Fréasen, Schnei-
den, SchweifSen, Kleben und Dosieren effektiver und preisgiinstiger realisiert als mit herkémmlichen
CNC-Steuerungen.

Xemo NC gewahrleistet die Kommunikation zwischen einem Industrie-PC und einer Systec-Xemo-
Steuerung. Berechnet werden die Bahndaten fiir das Verfahren der Achsen eines Positioniersystems.
Unterstiitzt werden NC-Programme (G-Code, M-Code) nach DIN 66025 bzw. ISO 6983. Bisherige
Anwender sind begeistert von der Kombination aus leistungsfahiger Xemo-Steuerung und komfortab-
ler CNC-Bedienung. Besonders die Programmierung zusatzlicher Bewegungsfunktionen im Hinter-
grund mit der Systec-MotionBasic-IDE wird als niitzliche Produkteigenschaft angesehen.

Die Benutzerschnittstelle von Xemo NC ist optimiert fir Touchscreen-Betrieb und kommt ohne
verschachtelte Meniss, Dialogfenster und verschiedene Bildschirmseiten aus. Mit einem Minimum an
Funktionstasten wird auf Funktionen in den vier Betriebsmodi Maschinen-Einrichtebetrieb, Werk-
zeug-Einrichtebetrieb, Bearbeitungsmodus und Automatikmodus zugegriffen.

Typische Anwendungsfélle fir Xemo NC finden sich in der Verarbeitung von G-Codes, die zuvor
bequem einer CAD/CAM-Software erstellt wurden. Komfortable Programm-Funktionen gestatten das
Bearbeiten der NC-Satze. Ausgefiihrt werden die NC-Programme im Einzelsatz- oder Automatikbe-
trieb. Vorschub und Drehzahl lassen sich per Override-Funktion manuell nachregeln. Uber die Soft-
ware-Oberflache sind auch maschinenspezifische Informationen aufrufbar, die zuvor bei der Inbe-

triebnahme als PLC-Anforderungen definiert wurden.
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Mit der Windows-Software Xemo NC wird Systecs Xemo-Steuerung mit den einbaufertigen

Positioniersystemen zur komfortablen CNC-Applikation.
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Xemo NC im Internet
*  www.systec.de/xemo-nc
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