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4.1 Millionen Jahrestonnen fir ein breites Spektrum an Qualitats-

Flachprodukten

HBIS Laoting hat die von der SMS group gelieferte
Hochleistungs-Warmbandstralie erfolgreich in Betrieb

genommen

Die neue von SMS group (www.sms-group.com) gelieferte

Hochleistungs-Warmbandstral3e bei HBIS Laoting Iron & Steel Co.
Ltd. in China hat erfolgreich den Betrieb aufgenommen. Mit HBIS
Laoting hat die HBIS Gruppe, die zu den fuhrenden Stahl-
produzenten in China gehért, am Standort in Laoting eine neue
hochmoderne Produktionsstatte fur Flachprodukte errichtet.

Die von der SMS group gelieferte Hochleistungs-Warmbandstral3e
besitzt eine Jahreskapazitéat von 4,1 Millionen Tonnen und produziert
Warmbunde mit Breiten bis zu 1.900 Millimetern. Der Bereich der
Enddicken liegt zwischen 1,20 und 25,40 Millimetern. Das breite
Produktspektrum schlief3t neben niedriglegierten Kohlenstoffstahlen
auch hochfeste Automobilgiten, witterungsbestandige Struktur- und
Behalterstahle, Rohrguten, Kessel- und Druckbehélterstahle sowie

Stahle fur den Einsatz im Schiffs- und Briickenbau ein.

Die Warmbandstral3e enthalt als Hauptaggregate einen Vor-
stralRenzunderwascher, eine Brammenstauchpresse, ein Duo-

Reversier-Vorgerust, ein Quarto-Reversier-Vorgerust mit Staucher,


http://www.sms-group.com/

eine dornlose Coilbox, eine Schopfschere, einen Fertigstral3en-
zunderwascher, die Fertigstaffel mit sieben Fertiggertsten und eine
Laminarkihlung. Drei Unterflurhaspel wickeln das fertiggewalzte
Warmband kantengerade auf. Fur die hohen Anforderungen beim
Wickeln dicker, hochfester Bander steht mit Haspel Nr. 3 eine

besonders leistungsfahig ausgelegte Einrichtung zur Verfligung.

Die beschriebene Anlagenkonfiguration erlaubt HBIS Laoting eine
maximale Planungs- und Fertigungsflexibilitat. Beispielsweise
ermaoglicht die Brammenstauchpresse im Einlaufbereich der Warm-

bandvorstral3e, eine Breitenreduktion von bis zu 350 Millimetern.

Die beiden leistungsstarken Vorgeruste gestatten eine hohe
Flexibilitat bei der Stichverteilung. Die Fertiggertiste verfiigen Uber
Walzkrafte von 52 MN (F1-F4) und 40 MN (F5-F7). Zur Erzielung
engster Dickentoleranzen sind alle Geriiste mit hydraulischen

Anstellungen ausgestattet.

Die préazise Einstellung von Bandprofil, -kontur und -planheit erfolgt
mittels des bewahrten CVC®plus-Systems (Continuously Variable
Crown) mit integrierter Arbeitswalzenbiegung.

Im Auslaufbereich der Fertigstral3e befindet sich eine Laminar-
kiihlstrecke der letzten Generation, durch deren hohe Flexibilitat und
grof3en Bereich an Abkihlraten, die geforderten mechanischen
Eigenschaften fir alle Werkstoffe und Abmessungen innerhalb enger
Toleranzen eingestellt werden kénnen. Die geregelten und durch-
flussiiberwachten h6heren Wassermengen im hinteren Bereich der
Kuhlstrecke ermdglichen hierbei auch eine verbesserte Herstellung

von Mehrphasenstahlen.



HBIS Laoting Iron & Steel ist sehr zufrieden mit dem zlgigen Verlauf

der Inbetriebnahme und der hervorragenden Qualitat der

Warmbandstralle.

(51 Zeilen a max. 65 Zeichen)

Das zweite Vorgerust walzt die Bramme reversierend auf Vorbanddicke aus. Der
angeflanschte Staucher stellt enge Breitentoleranzen und damit eine hohe Ausbringung

sicher.

In der dornlosen Coilbox wird das Vorband zu einem Coil aufgewickelt. Die

Temperaturverluste der inneren Windungen sind besonders gering.
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Einer von insgesamt drei Warmbandhaspeln der neuen Hochleistungs-Warmbandstral3e

von HBIS Laoting. Hier wurde am 8.August.2020 das erste Warmband aufgewickelt.

SMS group ist eine Gruppe von international tatigen Unternehmen des Anlagen- und
Maschinenbaus fir die Stahl- und NE-Metallindustrie. Rund 14.000 Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter erwirtschaften weltweit einen Umsatz von tber 2,9 Mrd. EUR.
Alleineigentiimer der Holding SMS GmbH ist die Familie Weiss Stiftung.



