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Multisensor-Messung fir kleinste Werkstlcke
Mahr Multisensor bietet die Messtechnik fir miniaturisierte Bauteile
und Baugruppen

In unserem Alltag erleben wir eine Welt der Miniaturisierung:
Fotoapparate, Handys oder Zahnimplantate werden kleiner, leichter
und dunner. Messplatze von Mahr Multisensor sind fur kleinste
Werkstlicke das ideale Messgerat. Denn hier erfassen gleich mehrere
Sensoren die gesamte Werkstick-Geometrie — bis in den
Nanometerbereich hinein!

In der Elektronik-Industrie schrumpfen die Bauteile von Jahr zu Jahr, Loétstel-
len auf Leiterplatten haben nur noch um-GréR3e. Die Produkte der Medizin-
technik folgen sichtbar dem gleichen Trend — von Prothesen Uber Implantate
bis hin zu Microchip Labors. Mdglich wird die Entwicklung zur Verkleinerung
von Produkten durch neue Fertigungstechnologien, die schon im Mikro- und
Nano-Bereich arbeiten. Der Trend der Miniaturisierung berihrt auch die
Messtechnik: Die absoluten MaRtoleranzwerte werden kleiner und erfordern
eine héhere Messgenauigkeit der Messsysteme. Fir die Prifung miniaturi-
sierter Baugruppen reicht ein einziger Sensor normalerweise nicht aus. Des-
halb setzt die Mahr Multisensor GmbH mit ihrem Multisensor-Konzept Stan-

dards in Bezug auf die Messung kleinster Werkstlicke.

An Multisensor-Messplatzen Gberprifen gleich mehrere Sensoren die ge-
samte Geometrie der kleinen Werkstiicke — in nur einer einzigen Aufspan-
nung! Zum Einsatz kommen bei Mahr beispielsweise optische, tastende und
Laser-Sensoren oder Weilllichtsensoren und Motorzoom-Kameras. Diese
Sensoren sind darauf ausgelegt, Merkmale weit unter 1 mm prazise zu er-
fassen oder kleinste Bohrungen im Bereich von 0,1 mm sicher zu messen.
Die Sensoren messen mit héchster Genauigkeit. Das heif3t konkret: mit ei-
ner Messunsicherheit im Bereich von 2 pm. Kunden von Multisensor-
Messgeraten haben gleich mehrere Vorteile: Sie haben héchste Messge-
nauigkeit und kurze Messzeiten, sparen Ristzeiten und missen nicht in un-
terschiedliche Priifgerate investieren. Die Messsysteme sind zudem einfach
zu bedienen. Beispielsweise kénnen Messprogramme durch Nutzung der

3D-CAD-Daten des Werkstlickes schnell erstellt werden.
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Mit den nach dem Bausatzprinzip erweiterbaren Multisensor-Messplatzen
von Mahr sind Betriebe auch flr zukinftige Entwicklungen bestens gewapp-
net. So kann beispielsweise das Mahr-Weililichtinterferometer ,MarSurf
WS1" integriert werden. Dieses erfasst Oberflachenstrukturen 100 Mal
schneller als das Tastschnittverfahren — und das bei einer vertikalen Auflo-
sung im Nanometerbereich! So sind Nutzer von Multisensor-Geraten schon

heute gut geristet fur die nachste Generation der Miniaturisierung.

BU: Multisensor-Messung kleinster Werkstticke.
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