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Profilkonstruktionen planen, kalkulieren

und bearbeiten

HUECK-TEC: NC-X-Erweiterung steuert Profilbearbeitungszentren an
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Dieser Artikel informiert iiber das Thema:

Wie lassen sich Daten aus einem marktiiblichen Konstruktions- oder Kalkulationsprogramm wie
HUECK-TEC in Bearbeitungsdaten fiir ein beliebiges Profilbearbeitungszentrum umwandeln?
Die Losung: Mit der Programmiersoftware NC-X der CAMaileon Produktionsautomatisierung

GmbH.




Bearbeitungsdaten erzeugen

HUECK-TEC: NC-X-Erweiterung steuert Profilbearbeitungszentren an

Profilkonstruktionen planen, kalkulieren

und bearbeiten

Die Software HUECK-TEC des Profilherstel-
lers Hueck/Hartmann bietet umfangreiche
Funktionen zum Planen und Kalkulieren von
Profilkonstruktionen. Mit dem neuen NC-X-

Modul lassen sich die notwendigen Bearbei-

,Mit unserer Software HUECK-
TEC konnen wir jetzt auch die Be-
arbeitungen ausgeben, die an ei-
nem Profilstab durchgefiihrt wer-
den sollen®, erlautert Holger Ach-
termann, Leiter der Abteilung
Technische Dokumentation und
bei
Hueck/Hartmann. Der Diplom-
Informatiker deutet auf den Bild-

schirm vor sich: ,Das neue Soft-

Software-Entwicklung

ware-Modul erfasst Bearbeitungen
wie Bohren, Frasen, Sagen oder
Klinkungen setzen und stellt sie
dreidimensional dar. Auf Grund-
lage dieses Datensatzes konnen
nun Profilbearbeitungszentren
unterschiedlicher Hersteller ange-
steuert werden.”

Kernstiick der neuen Entwicklung
ist das so genannte NC-X-Modul,
das die Dettenhausener Software-
Firma CAMaleon Produktionsau-
tomatisierung GmbH entwickelt
hat. ,"NC", heifit *Numeric Con-
‘X" steht fiir “exchange
data® - also ein beliebiges Um-

trol”,

wandlungsformat®, sagt Peter Fiir-
le, Geschiftsfithrer von CAMaile-
on. Das NC-X-Modul ist eine uni-
verselle Maschinensprache, die als

tungen direkt an Profilbearbeitungszentren
weitergeben. Dabei konnen Bearbeitungszen-
tren unterschiedlicher Hersteller angesteuert
werden. Der Kunde kann so eine Zielmaschi-
ne aus seinem Maschinenpark auswihlen.

Holger Achtermann, Leiter der Abteilung Technische Dokumentation und Soft-
ware-Entwicklung bei Hueck/Hartmann hat zusammen mit Kollegen die Software
HUECK-TEC weiter entwickelt. Die Erweiterung erzeugt Bearbeitungsdaten fiir
Profilbearbeitungsmaschinen.

Grundlage dafiir dient, Profilbear-
beitungszentren unterschiedlicher
Hersteller anzusteuern. Das NC-
X-Modul legt fest, wie an einem
Profilstab Bearbeitungen durch
das Profilbearbeitungszentrum aus-
gefiihrt werden sollen.

Peter Fiirle beschreibt zentrale
Funktionen des Software-Moduls:
~NC-X legt die Auswahl der Werk-

zeuge und die Reihenfolge der Be-
arbeitungsschritte fest, NC-X re-
gelt die Drehzahl und die Vor-
schubgeschwindigkeit des ausge-
wihlten Werkzeugs, NC-X be-
stimmt die Stellung der Spanner,
die das Werkstiick halten, und die
Sicherheitsabstinde des Werk-
zeugs zur Arbeitsumgebung. NC-X
meldet aber auch, wenn ein beno-



Anpassungskunstler

Mit unserer Programmiersoftware NC-X
konnen Sie Daten aus einer beliebigen
Konstruktions- oder Kalkulationssoft-
ware in Bearbeitungsdaten fiir ein Pro-

CAMaleon Produktionsautomatisierung GmbH
Tel: +49(0) 71 57/526 95 90 Fax: +49(0) 71 57/526 95 99 E-Mail: info@camaeleon.de

72135 Dettenhausen Breitwasenring 4

filbearbeitungszentrum lhrer Wahl um-
wandeln. So konnen Sie lhre Ideen
schnell verwirklichen und effizient pro-
duzieren.

www.camaeleon.de
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HUECK-TEC: Umfangreiche Software fiir Kunden aus dem Metallbau zum
Planen, Kalkulieren und Bearbeiten von Profilkonstruktionen.

tigtes Werkzeug fehlt und schlagt
fiir den Bearbeitungsschritt ein
anderes Werkzeug vor, das im Ma-
gazin vorhanden ist. Das NC-X-
Modul arbeitet als Converter auf
der Grundlage vorhandener Da-

43

ten.

Universelle
Maschinensprache

Die Informationen, die NC-X be-
notigt und optimiert, werden in
einem standardisierten Schema,
das CAMileon entwickelt hat, ein-

Diese NC-X-Sprache
kann jeder lernen: In Schulungen
der CAMileon Produktionsauto-

matisierung GmbH gibt Peter Fiir-

gegeben.

le sein Wissen weiter. Auch Hol-
ger Achtermann und einige seiner
Mitarbeiter haben so eine NC-X-
Schulung am CAMaileon-Stamm-
sitz in Dettenhausen bei Stuttgart
besucht — und danach mit dem
Gelernten die eigene Firmensoft-
ware erweitert. ,Man muss die
NC-X-Sprache erlernen, um sie
programmieren zu konnen“, sagt

benotigte Wissen leicht aneignen
und danach schnell umsetzen.
Schon drei Monate nach dem Kurs
war die eigene Firmensoftware
HUECK-TEC mit den Funktionen
zur NC-X-Erstellung ergénzt und
somit in der Lage, Profilbearbei-
tungszentren anzusteuern.

Der NC-X-Code ist eine universel-
le Maschinensprache, die in den
speziellen Code der bendtigten
Maschine iibersetzt werden kann:
z.B.
wenn ein Stabbearbeitungszen-

in die elumatec-Sprache,

trum des Herstellers elumatec an-
gesteuert werden soll.

Bedienerfreundlich

und erweiterbar

Mit dem neu integrierten NC-X-
Modul bietet Hueck/Hartmann
seinen Kunden aus dem Metallbau
eine umfangreiche Software an,

Umfangreiche Software: HUECK-TEC

HUECK-TEC umfasst neben dem NC-X-Modul zur Ansteuerung von Profilbearbeitungszentren zahlrei-

che andere Komponenten. Dazu gehoren:

o Grundmodul: Objektberechnung, -kalkulation und -ausgabe.

e Minimierung: Zuschnitts- und Materialoptimierung, Sigeansteuerung.
® Zeichnungsgenerierung: Automatisches Erzeugen von Schnitt- und Ansichtszeichnungen in verschie-

denen Formaten.

e Glaskalkulation: Automatisches Glaspreisermittlung nach Glashiittenlisten oder Quadratmeter-Preis-

tabellen.

e® Fertigungszeiten: Automatische Ermittlung von firmenspezifischen Herstellungskosten.

e Lagerverwaltung: Verwalten von Hueck- und Zusatzartikeln. Ubergabe der Daten aus Kalkulation
und Minimierung. Mindestbedarfsermittlung, Bestellwesen, Wareneingangskontrolle.

e Provisionsabrechnung: Monatliche Abrechnung fiir AuBendienst und Vertretungen inklusive Jahres-
statistik. Eine Schnittstelle zur Buchhaltung stellt Hueck/Hartmann auf Anfrage zur Verfiigung.

® Reportgenerator: Interaktives Erstellen von variablen Etiketten- und Ausgabelisten.

® Serienerfassung: Erfassen von Profilen und Zubehor fiir Sonderkonstruktionen und Erfassen eigener

Profilserien.

e HUECK-CAD (computerunterstiitztes Design): CAD-Anwendung zur weiteren Bearbeitung der in

HUECK-TEC erzeugten Ansichts- und Schnittzeichnungen fiir eigene Konstruktionen.
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mit der diese planen, kalkulieren
und dann Profilkonstruktionen
bearbeiten konnen. Leicht in der
Bedienung und ausgestattet mit
einem interaktiven Hilfssystem
stehen vielseitige Moglichkeiten
fiir die Konstruktion und Kalkula-
tion zur Verfiigung.

Als
Hueck/Hartmann ist die Software
HUECK-TEC optimal auf kunden-
und Hueck/Hart-
mann-spezifische Konstruktionen

Eigenentwicklung von

spezifische

und Bediirfnisse abgestimmt. Bei
System-Neuentwicklungen oder
Ergianzungen wird die Software
von Hueck/Hartmann sofort ak-
tualisiert. Andere Profilsysteme
oder objektbezogene Profile kon-
nen leicht in die HUECK-TEC-
Datenbank eingefiigt werden. Das
gilt z.B. auch fiir Einzelanpassun-
gen bei Renovierungsarbeiten,
wenn jedes Fenster eines Gebiu-

des als Einzelstiick gefertigt wer-

Von der Konstruktion zum fertigen Produkt: Mit dem neuen Zusatzmodul lassen
sich schnell die Bearbeitungsdaten fiir die Zielmaschine erzeugen.

Neben der Kalkulation in Euro ha-
ben Anwender mit HUECK-TEC
auch die Moglichkeit, in jeder an-
deren Dbeliebigen Wihrung zu

Hueck/Hartmann bietet seine
Software HUECK-TEC zum Kauf
oder zur Miete an. Holger Achter-

mann: ,Wir machen ein sehr

den muss. rechnen. Der Profilhersteller giinstiges Angebot, das die Stan-
Bearbeitungsinformationen
aus Konstruktions- oder Kal-
kulationsprogrammen NC-X
z.B. umfasst z.B. Profil-Bearbeitungszentren

CAD-Plan Athena
C-Mol
HUECK-TEC
ISD Hicad Hicam
Jopps

LogiKal

MAP

Picos FTF
Schiicam

Stijene

Wictop

und andere Anbieter

Erzeugung von Daten

Ergénzung von Daten

Reihenfolge der Bearbeitungsschritte
Wahl der Werkzeuge

Alternativen, falls ein Werkzeug fehlt
Festlegung Drehzahl

Festlegung Vorschubgeschwindigkeit
Stellung der Spanner

Festlegung Sicherheitsabstande

Visualisierung der Arbeitsablaufe

z.B.

Eima

elumatec

Fooke
» Handtmann

Hefi

Maka

Mecal

und andere Anbieter

Mit der Programmiersoftware NC-X von CAMileon lassen sich Daten aus marktiiblichen Konstruktionsprogrammen iiber-
nehmen und daraus Bearbeitungsdaten fiir eine beliebige Zielmaschine ableiten.
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dardmodule zur Kalkulation, Zu-

schnittsoptimierung und zum
Zeichnen inklusive der Ansteue-
rung von Bearbeitungszentren
umfasst. Diese Software kann auf
beliebig vielen Computern ohne
Mehrkosten

Erweiterungen stellt das Unter-

installiert werden.”

nehmen im Internet bereit.

Auf Grundlage des mit HUECK-
TEC erstellten NC-X-Codes kon-
nen alle marktgingigen Profilbe-
arbeitungszentren angesteuert
werden. Das NC-X-Modul sowie
der benétigte so genannte Post-
prozessor, der je nach Zielmaschi-
ne unterschiedlich ist, konnen
ebenfalls iiber Hueck/Hartmann

bezogen werden.

Hohe Fertigungstiefe

Die Eduard Hueck GmbH & Co.
KG ist ein weltweit agierender
Produzent und Anbieter von Alu-
miniumprofil-Systemen. Zu den
Hauptprodukten gehoren Alumi-
nium-Systeme zur Konstruktion
von Fenstern, Tiiren, Dichern,
Fassaden, Glasanbauten, Schau-
fensteranlagen, Vordachern und
Sonderbauteilen wie Rauchdicht-
und Brandschutzkonstruktionen.
Das Unternehmen bietet auch so
genannte Structural-gla-
zing-Fassaden sowie Photo-Voltai-
k-Elemente an. AuBerdem fertigt
Hueck Industrieprofile fiir ver-
schiedene Branchen, wie z.B. Ma-
schinenbau, Verkehrswesen, Mo-
bel/Design, Bauwesen und Elek-
trotechnik.

Die eigene Produktion garantiert
schnelles Agieren am Markt. Um
dem Anspruch, qualitativ hoch-
wertige Produkte zu fertigen, ge-
werden, produziert

recht zu

Hueck/Hartmann mit einem mo-
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Die Software HUECK-TEC ist optimal auf Hueck/Hartmann-spezifische Kon-
struktionen abgestimmt. Es lassen sich aber auch andere Profilsysteme oder ob-
jektbezogene Profile leicht in die HUECK-TEC-Datenbank einfiigen.

dernen Maschinenpark, in den
standig weiter investiert wird. Fir
den hohen Qualitdtsstandard der
Produkte sorgt auch die Ferti-
gungstiefe: Diese umfasst das
Schmelzen des Aluminiums, die
Herstellung der Aluminium-Press-
bolzen in der eigenen GieBerei so-
wie die Formgebung in modernen
Strangpressen.

Fiir die exakte Weiterverarbeitung
der Profile verfiigt das Unterneh-
men iiber moderne Profilbearbei-
tungszentren. Diese CNC-Bearbei-
tung auf verschiedenen, mehrach-
sigen  Profilbearbeitungszentren
mit einer Bearbeitungslidnge bis 8
Meter wird von der Programmier-
software PUMA-System® aus dem
Hause CAMaileon Produktionsau-
tomatisierung GmbH unterstiitzt.
Bei der Oberflachenveredlung bie-
tet Hueck gemeinsam mit zertifi-
zierten Partnern neben den vielfil-
tigen Moglichkeiten beim Eloxie-
ren und Pulverbeschichten auch
nahezu jede andere Oberflichen-
behandlung an. Die eigene leis-

tungsfahige Spedition sorgt fiir

plnktliche Anlieferung - auf
Wunsch liefert das Unternehmen
auch just-in-time an die Ferti-

gungsstralBen seiner Kunden.

Flexibler Partner

bietet alles aus einer Hand

Hueck/Hartmann versteht sich als

flexibler und zuverlassiger Part-

ner, der seinen Kunden hochwerti-

ge Aluminiumprofile mit folgen-

dem Leistungsumfang anbietet:

e Anwendungstechnische Bera-
tung

o Korrektur der Werkzeuge

e GieBen der Pressbolzen

e Profilherstellung auf Strang-
pressanlagen bis 55 MN
Presskraft

@ Mechanische Weiterbearbei-
tung

e Oberflichenveredlung

e Belieferung mit individuellen
Logistikkonzepten

e MaBgeschneiderte Industrie-
profile im Maschinenbau, die
Konstruktionen vereinfachen
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Anpassungsfihige Software

Die CAMileon Produktionsauto-
matisierung GmbH liefert iiber
Standardlésungen hinausgehen-
de spezielle Software fiir Profil-
bearbeitungszentren. Diese Soft-
warelosungen - wie z.B. das NC-
X-Modul - erleichtern schwieri-
ge Programmierarbeiten an
Profilbearbei-
tungsmaschinen. Zum Teil sind

mehrachsigen

die Programme sogar Grundlage
dafiir, dass Aluminiumprofile
iiberhaupt erst bearbeitet wer-
den konnen, beispielsweise las-
sen sich auch gebogene Alupro-
file prazise bearbeiten. Das er-
fahrene Team von CAMaileon
kann auch firmenspezifische
Softwarelosungen anbieten. Da-
bei profitieren die Spezialisten
von einer fundierten Ausbildung
zur Bedienung von CNC-Ma-

schinen und der langjahrigen
Erfahrung, die sich das Team bei
seiner internationalen Tatigkeit
fiir verschiedene Hersteller er-
worben hat. CAMileon hilft
Endkunden dabei, effektiver zu
produzieren - in der Regel brin-
gen die Softwarelosungen des
Unternehmens verkiirzte Bear-
beitungszeiten. Ein umfassender
Service rundet das Angebots-
spektrum von CAMileon ab.

CAMaileon Produktions-
automatisierung GmbH
Breitwasenring 4

72135 Dettenhausen

Tel.: 0 71 57/526 95 90

Fax: 0 7157/526 95 99
E-mail: info@camaeleon.de
www.camaeleon.de

und Montagetechniken er-
leichtern.

Von der Planung und Entwicklung
iiber die Fertigung, Bearbeitung

sowie die Oberflichenveredlung
und Lieferung bietet Hueck/Hart-
mann seinen Kunden alles aus ei-
ner Hand. Samtliche Produktions-
schritte werden von Experten be-
gleitet, die sich an den Wiinschen
und Problemen der Kunden orien-
tieren. Die bewéhrten und ausge-
reiften Systeme fiir Fenster, Tiiren
und Fassaden basieren auf der
langjahrigen Erfahrung. Innovati-
ve Produkte entwickelt Hueck/
Hartmann durch Know-how und
Kreativitat. Die Hueck-Experten
bieten auch individuelle Losungen
fiir Objekte und spezielle Proble-
me. Dabei stehen kundenorien-
tierter Service und partnerschaft-
liche Zusammenarbeit im Vorder-
grund.

Eduard Hueck GmbH & Co. KG
Loher Str. 9

58511 Liidenscheid

Tel: 0 23 51/15 11

Fax: 0 23 51/151-283

E-mail: ehl@eduard-hueck.de
www.eduard-hueck.de
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