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Prazise Messung von Oberflachenstrukturen N
Neu: Vorschubgerét ,MarSurf GD 120" von Mahr leistet eine genaue, ﬂ
flexible und schnelle Qualitatssicherung von Werkstiicken — auch au- ,\}/OI’SSCI’;Lg)gelI’;é
tomatisiert arsur

. . . . . . Bei Ruckfragen:
Fertigungsbetriebe mit wechselnden Serien bzw. Kleinserien an

Werkstiicken brauchen fir die Qualitatssicherung flexible
Messgerate. Genau das bietet das neue Vorschubgerét , MarSurf GD
120" vom Messspezialisten Mahr. Der Messplatz zeichnet sich durch
neuste Technologie und dadurch hodchste Messpréazision sowie
durch eine deutlich héhere Messgeschwindigkeit aus. Zudem
verfugt das Gerét Uber eine CNC-Option und kann automatisiert K j
messen.
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Hinweis fir die
Redaktion:

Je besser die technischen Eigenschaften des Vorschubgerates an einem

Messplatz sind, umso genauer und sicherer sind die Messergebnisse Diesen Text
kénnen Sie downloaden

und umso sicherer die Qualitéat der Produkte in der Fertigung. Der Grund: unter www.mahr.de

Das Vorschubgerat gehort in der Messkette eines Oberflachenmessplat-
zes zu den wesentlichen Komponenten. Mit dem Vorschubgerat ,MarSurf
GD 120" stellt der Goéttinger Messtechnikspezialist Mahr eine Neuheit

vor, die maRgebliche messtechnische Verbesserungen enthalt.

Produktionsbetriebe erhalten mit diesem neuen Vorschubgerat im Mess-
raum sowie in Produktionsumgebung verlassliche Ergebnisse. Die mo-
derne Technik bietet eine hohe Laufruhe bei hdchster Qualitat der Fih-
rungsachsen. Das Resultat dieser technischen Weiterentwicklung ist ein
Restrauschen im Nanometerbereich: Rz Restwert < 30 nm bei 0,1 mm/s

sowie Rz Restwert < 50 nm bei 0,5 mm/s.
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Die hohe Flexibilitat wird u.a. durch eine Tasterklemmung gewéhrleistet,

die schnell und einfach ohne zusétzliches Werkzeug funktioniert. Optio-
nal steht ein Adapter zur Verfligung, mit dem der Taster um 90 ° ge-
schwenkt eingesetzt werden kann. Damit sind z.B. Messungen an Kur-
bel- und Nockenwellen mdglich. Das neue Vorschubgerat wird mit dem
Mess- und Auswertesystem MarSurf XR 20 bzw. XP 20 betrieben und
ermdglicht die Positionierung des Vorschubgerétes in der X-Achse sowie
in weiteren Achsen. Fertigungsbetriebe kdnnen sich fir ihre Messaufga-
be einen genau passenden Messplatz aus Standard-Komponenten ein-
richten. Grundsatzlich kann das Vorschubgerat auch fir CNC-
Messplatze eingesetzt werden. Dann erfolgen Messvorgange wie das

Anfahren des Messtasters an den Messort vollig automatisiert.

Die Mitarbeiter in der Produktion bzw. in der Qualitatssicherung gewin-
nen mit dem Vorschubgerét ,MarSurf GD 120“ Zeit. Dank der hoheren
Mess- und Positioniergeschwindigkeit von 2 mm/s bzw. 5 mm/s messen
die Bediener wesentlich schneller — und kdénnen die gewonnene Zeit fur

andere Aufgaben nutzen!

Abb, BU:
Préazise und schnell: das neue Vorschubgerat ,MarSurf GD 120" von
Mabhr.
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