
 

 

 

 
 Telefon: +49 211 881-4449 
 Fax: +49 211 881-774449 
 Mobil: +49 151 40226502 
 E-Mail: thilo.sagermann@sms-group.com 
 Thilo Sagermann 
 
 
 PRESSE-INFORMATION 
  
 
1. Oktober 2019, Düsseldorf 

 

Umweltschutz, Digitalisierung und verbesserte Produktqualität 

Shijiazhuang Iron & Steel Co. Ltd. (Shigang) bestellt eine 

weitere Stranggießanlage bei der SMS Concast 

 

Shijiazhuang Iron & Steel Co. Ltd. (Shigang), ein Unternehmen der 

HBIS Gruppe, hat die SMS Concast (www.sms-concast.ch), ein 

Unternehmen der SMS group, mit der Lieferung einer zweiten Vor-

block-Stranggießanlage beauftragt. Der Auftrag wurde im Rahmen 

eines Verlagerungsprogrammes zur Verringerung der Umwelt-

belastung in der Stadt Shijiazhuang, China, platziert. Anfang des 

Jahres bestellte Shigang in demselben Programm zwei 130-Tonnen-

SHARC-Elektrolichtbogenöfen sowie eine dreisträngige vertikale 

Stranggießanlage für die Produktion von hochwertigen Vorblöcken 

bei der SMS group. Die zweite Stranggießanlage ist eine klassische 

Kreisbogen-Stranggießanlage für die Produktion von hochwertigen 

Vorblöcken. Das Stahlgütenprogramm umfasst alle Stahlgüten von 

Edelbaustählen bis hin zu Wälzlagerstählen- und Reifendraht-

qualitäten. Die Produktion von Spezialstählen ist möglich. Die 

Maschine mit drei Strängen wird Vorblöcke im Format 410 x 

530 Millimeter Querschnitt in Längen zwischen 5,0 und 6,1 Metern 

gießen. 

 

Der Radius von 16,5 Metern erlaubt die hochwertige Produktion mit 

einem großzügigen Betriebsfenster zur Durchführung der 

dynamischen mechanischen Reduktion (DMRS). Ebenso wie die 

http://www.sms-concast.ch/


– 2 – 

 
 
 

 

SMS group ist eine Gruppe von international tätigen Unternehmen des Anlagen- und 
Maschinenbaus für die Stahl- und NE-Metallindustrie. Rund 14.000 Mitarbeiterinnen 
und Mitarbeiter erwirtschaften weltweit einen Umsatz von über 2,8 Mrd. EUR. 
Alleineigentümer der Holding SMS GmbH ist die Familie Weiss Stiftung. 

vertikale Stranggießanlage verfügt diese Anlage über modernste 

technologische Ausrüstungen, die eine Produktion von Spezial-

stählen für ein breites Anwendungsspektrum über ein breites 

Legierungspektrum ermöglichen. Hierzu gehören zum Beispiel die 

elektromagnetischen CONSTIR-Kokillen- und Finalrührer, eine hoch-

präzise Tandem-Resonanzoszillation und eine feinjustierbare Luft-

Wasser-Sekundärkühlung mit sieben unabhängigen Kühlzonen. Das 

MSR-System besteht aus elf Modulen pro Strang, die alle einzeln 

angetrieben sind und eine sehr gute Innenqualität der Vorblöcke 

garantieren. Die Stranggießanlage ist mit einem Infrarot-Temperatur-

Monitoring ausgestattet, das zur Online-Qualitätskontrolle der Vor-

blöcke sowie für die Regelung der dynamischen Sekundärkühlung 

eingesetzt wird. Eine Laser-Längenmessung und ein Online-Wiege-

system stellen eine hohe Genauigkeit des Vorblockgewichts sicher. 

Das „Water box quenching“-System rundet das technologische 

Ausrüstungspaket ab. 

 

AUTOMATIONSSYSTEM MIT DIGITALISIERTER 

QUALITÄTSKONTROLLE 

Im Rahmen der Digitalisierung wird die Anlage über ein hoch-

modernes Automations- und Datenerfassungssystem verfügen, das 

eine lückenlose und voll digitalisierte Qualitätsverfolgung sicherstellt. 

Außerdem ermöglicht das System eine Produktivitätsverbesserung 

durch eine automatische Schnittlängenoptimierung. 

  (46 Zeilen à max. 65 Zeichen) 

 

Gießen von rechteckigen Vorblöcken auf einer Stranggießanlage der SMS Concast. 


