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Fachbericht/Ratgeber Nullpunktspannsystem Oktober 2023

Wird Nullpunktspanntechnik weitergedacht, kann das die Fertigung regelrecht beflligeln
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So wird der Nullpunkt zum Produktivitdats-Booster

Fiirs Spannen von Werkstiicken hat sich in letzter Zeit wohl Kontakt fiir die Presse:
kaum eine Methode so stark verbreitet, wie die Nullpunkt- ANDREAS MAIER
spanntechnik. Kein Wunder, konnen die kleinen Kraftpakete GmbH & Co. KG

doch bis iiber 90 Prozent an Riistzeiten einsparen. Wer jetzt {\,"V:gﬁ:]:jfgtrage 6
den Will-ich-sofort-haben Impuls verspiirt, sollte noch kurz D-70734 Fellbach
innehalten. Denkt man die Technik namlich maschinen- und Tel. +49 (0)711 - 57 66 - 264
prozessiibergreifend weiter, kann sich fiir die gesamte Ferti- mz%?dm;de

gung ein regelrechter Produktivitiatsschub ergeben. Anbieter
der Nullpunktspanntechnik sollten deshalb viel Prozessver-
standnis und ein breites Sortiment mitbringen.

Obwohl Nullpunktspannsysteme, sind sie einmal installiert, sofort
und unmittelbar groBe Einsparungen bei den Ristzeiten bringen,
sollte man sich damit nicht so schnell zufriedengeben. Denn, stellen
Anwender eine durchgangige Gesamtbetrachtung Uber die gesamte
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Prozesskette einer Werkstiickbearbeitung und die dazu notwendigen
Maschinen an, kann das viele zusatzliche Effekte bringen, als bei
einer Uberstiirzt umgesetzten Insellésung. Zahlreiche Anbieter und
eine riesige Produktvielfalt an Nullpunktspannsystemen und -
modulen versprechen zwar schnelle Hilfe. Dennoch sollte die
Auswahl nicht voreilig getroffen und das Produkt nicht Uberhastet
ausgewahlt werden. Stattdessen ist es sinnvoll, den Anbieter
unbedingt mit ins Boot zu holen. Als vertrauensvoller
Fertigungspartner kann der namlich viel Erfahrung einbringen und
I6sungsorientiert denken. Steht ein Anbieter daflir nicht zur
Verfligung, ist Vorsicht geboten.

Angebot bestitigt Siegeszug der Nullpunktspanntechnik

Die Leistungsfahigkeit der Nullpunktspanntechnik im rauen Ferti-
gungsalltag ist unbestritten. Hochprazise Spannmodule mit hohen
Einzugs-, Verschluss- und Haltekraften sorgen fir die perfekte
Spannung in verschiedensten Einsatzbereichen. Angesteuert werden
die Module hydraulisch, pneumatisch oder mechanisch. Ganz egal,
ob Werkstiicke direkt gespannt werden, Spanntirme oder andere
Lésungen gefragt sind, der Markt bietet eine groBe Variantenvielfalt.
Stets gefordert sind Prozesssicherheit und hohe Wiederholgenauig-
keit. So steigern die damit mdoglichen schnellen und prazisen
Werkstiick- und Vorrichtungswechsel die Maschinenlaufzeiten und
somit die Produktivitdt erheblich. Rlstzeiten von acht Minuten statt
friher 120 Minuten sind eher die Regel als die Ausnahme. Damit
amortisiert sich die Investition auch sehr schnell.

So weit, so gut. Denkt man jedoch durchgangig und uber eine
Insellésung hinaus, ergeben sich noch eine Vielzahl weiterer Effekte.
Das reicht vom Werkzeugbau Uber die Fertigung, die auch voll-
automatisiert und mannlos werden kann bis hin zur (End-)Montage.
Und auBerdem gibt es ja nicht ausschlieBlich Nullpunktspan-
nmodule, sondern auch andere Spannlésungen. Man denke nur an
Vakuum- oder Magnetspannplatten oder angepasste Vorrichtungen.

Anbieter, die breit denken und iiber ein groBes Sortiment
verfiigen, konnen im Sinne des Anwenders beraten

So haben sich Anbieter wie zum Beispiel die Andreas Maier GmbH &
Co. KG (AMF) darauf spezialisiert, Kunden und Anwendern ganz-
heitliche Lésungen fir den kompletten Fertigungsprozess auszuar-
beiten. Denn oftmals ist ein Werkstliick nach verschiedenen
Zerspanungsprozessen auf einer Maschine nicht endbearbeitet.
Haufig folgen weitere Prozesse auf anderen Maschinen. Kann man
den Nullpunkt mitnehmen, weil Folgemaschinen auch mit der
Technologie ausgestattet sind, potenzieren sich die Einspar-
ergebnisse bei den Ristzeiten erheblich. Das hat sich beispielsweise
auch bei der Additiven Fertigung bewahrt, wo nach dem ersten
Schritt meist viele weitere Prozesse folgen, bis das Teil
beispielsweise von einer Grundplatte abgetrennt wird.
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Weil AMF einer der Pioniere der Nullpunktspanntechnik ist und zu
den Marktfliihrern gehort, verfligen die Experten Uber einen groBen
Erfahrungsschatz und viel Branchenwissen. Anwendungserfahrun-
gen in den Bereichen Maschinenbau, Automotive und Automobil-
zulieferer, Lebensmittel-, Pharma- oder Chemie-Industrie sowie in
der Medizintechnik sind nach Projekten, Aufgaben und Fertigungs-
prozessen in einem groBen Wissenspool gespeichert. Aus diesem
Erfahrungsschatz heraus ergeben sich kreative Lésungen, die weit
Uber isolierte Prozesse, Maschinen und Spanntechniken hinausge-
hen. Ist das Nullpunktspannen zweifellos die Konigsdisziplin, so
kann jedoch erst ein breit aufgestellter Anbieter mit einem groBen
Sortiment an Spanntechnik und viel Prozess- und Fertigungsver-
standnis fir Kunden und Anwender stets die bestmdgliche Lésung
im Sinne der Fertigung und des Produktergebnisses ausarbeiten.

Pionier mit langer Erfahrung und groBem Branchenwissen
schopft Moglichketen kreativ aus

So haben die Spannexperten aus Fellbach beispielsweise bei einem
groBen Maschinenhersteller eine DMC 340 U der Portalbaureihe
inklusive 5-fach-Plattenwechsler mit ristzeitminimierenden Spann-
[6sungen ausgestattet. Basis sind flexible Aufspannvorrichtungen fir
vier Varianten sehr groBer Maschinenteile, die paarweise aufge-
spannt und bearbeitet werden. Fir die Fixierung in erster und
zweiter Aufspannung sorgt eine Kombination aus hydraulischen
Niederzugspannern, und anschwimmenden Unterstitzungselemen-
ten. Das gewahrleistet, dass die Teile perfekt eben sind.

Zunachst wird die Kontur vorgefrast sowie Bohrungen und Gewinde
eingebracht - darunter auch Bohrungen fir die Nullpunktspannbol-
zen, die fir die dritte Aufspannung, eine Direktspannung, bendtigt
werden. Nach dem Wenden der Bauteile um 180° nehmen jetzt die
Nullpunktspannmodule die eingeschraubten Spannbolzen auf und
fixieren die Bauteile direkt, verzugsfrei und rundum zugdnglich fur
eine Flnfseitenbearbeitung. Um die Kapazitdten des Plattenwechs-
lers zu erweitern und die Flexibilitdat zu maximieren befinden sich
auf den Maschinenpaletten ebenfalls Nullpunktspannstationen. Das
sorgt fur schnellen, prazisen und wiederholgenauen Vorrichtungs-
wechsel.

Mit Riist- und Aufspannplinen den Uberblick behalten

Der Clou ist jedoch die Flexibilitdt der Aufspannvorrichtungen. Auf
einer Grundplatte sind zwei verschiebbare Aufbauplatten montiert.
Hydraulische Abstlitzelemente, die nur abgesteckt sind, kdnnen
einfach versetzt werden. So kénnen die Vorrichtungen nicht nur
zwei paarweise zusammengehdrige Seitenteile aufnehmen, die sich
nach dem Wenden flinfseitig bearbeiten lassen. Es kénnen auch alle
vier Varianten der Bauteile in den jeweiligen Bearbeitungszustanden
aufgespannt werden. Damit die Werker bei dieser unvorstellbaren
Komplexitdt noch den Uberblick behalten, sind die fiir das jeweilige

Erstellt durch SUXES GmbH, Seite 3 von 8
Endersbacher StraBe 69, 70374 Stuttgart

Tel. +49 (0)711 / 410 68 21-0
info@suxes.de, www.suxes.de



JUAES

_.ig mehr ohnel

Bauteil passenden Positionen farbig codiert. Das schafft die notwen-
dige Sicherheit und beschleunigt hauptzeitparalleles Vorristen.
Dazu gibt es flir alle Bauteile sowohl Aufspann- als auch Ristplane,
die an der Maschine zur Verfiigung stehen. Nachgelagerte Prozesse
wie beispielsweise das manuelle Entgraten sind ebenso mit Null-
punktspannmodulen ausgestattet, wie ein Scherenhubtisch. Der
nimmt die Bauteile schnell und sicher in Direktspannung auf und
ermdoglicht ergonomisches Arbeiten. Das Beispiel zeigt, wie sich
Spannlésungen, in deren Mittelpunkt Nullpunktspannmodule stehen,
erst durch die Kombination mit weiterer Spanntechnik kreativ zu
einem flexiblen Verbund und einer passgenauen Gesamtlésung
kombinieren lassen. Die Werker beim Maschinenhersteller wollen
diese Lésungen jedenfalls nicht mehr missen.

Fazit:

Nullpunktspanntechnik ist unersetzlich - Aber erst Anbieter
mit Fertigungsverstidndnis ziinden den Turbo-Booster
Nullpunktspanntechnik ist unbestritten ein Gewinn flir jede Ferti-
gungs- und Montageumgebung. Die drastische Reduzierung der
Ristzeiten kommt direkt den Maschinenlaufzeiten und der Produk-
tivitat zugute. Kann ein Anbieter darliiber hinaus Fertigungsver-
standnis und ein breites Sortiment weiterer Spanntechnik
vorweisen, bringt dies die Fertigung erst richtig voran. Durch den
kreativen Einsatz und die Kombination einer Vielzahl an
hochwertigen Spann- und Automatisierungsmodulen, Spannstatio-
nen, Vakuum- oder Magnetplatten, Adapter und weiterem Zubehor
lassen sich passgenaue Losungen durchgangig flir eine gesamte
Fertigung entwickeln, die die Effizienz potenzieren. So wird die
Nullpunktspanntechnik zu einem wichtigen Baustein fur optimierte
Vorrichtungs- und Werkstlickwechsel.

1.016 Wérter, 8.183 Zeichen
Bei Abdruck bitte ein Belegexemplar an SUXES

((Firmeninfo AMF))

Marktfiihrer beim Spannen auf dem Maschinentisch

Das 1890 als Andreas Maier Fellbach (AMF) gegriindete Unternehmen ist heute ein Komplettanbieter in der
Spanntechnik und gehort weltweit zu den Marktfiihrern. Durch eine globale Marktprasenz haben die Mitarbeiter
stets ein Ohr fiir die Probleme der Kunden. Daraus entwickelt AMF mit hoher Losungskompetenz, kompetenter
Beratung, intelligenter Ingenieurleistung und héchster Fertigungsqualitat immer wieder Projektanfertigungen
und Spezialldsungen fur Kunden sowie Standardldsungen, die sich am Markt durchsetzen. Mit mehr als 5.000
Produkten sowie zahlreichen Patenten gehéren die Schwaben zu den Innovativsten ihrer Branche.
Erfolgsgaranten sind bei der Andreas Maier GmbH & Co. KG Schnelligkeit, Flexibilitat und 240 gut qualifizierte
Mitarbeiter. 2022 erzielte AMF knapp 50 Mio. Euro Umsatz.

Erstellt durch SUXES GmbH, Seite 4 von 8 Tel. +49 (0)711 / 410 68 21-0
Endersbacher StraBe 69, 70374 Stuttgart info@suxes.de, www.suxes.de



JUAES

_.ig mehr ohnel

Bilderverzeichnis Ratgeber Nullpunktspanntechnik

7 S = X ‘

= 4

Bild Nr. 124-00 AM_FB-ZPS-Titelbild.jpg.
Wird Nullpunktspanntechnik weitergedacht, kann das die Fertigung regelrecht befliigeln. Qualifizierte Anbieter
der Nullpunktspanntechnik wie AMF bringen deshalb viel Prozessverstandnis und ein breites Sortiment mit.
©Bildquelle: AMF
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Bild Nr. 124-01 AM_FB-ZPS-Drehtisch.jpg.
Denkt man die Nullpunktspanntechnik gemeinsam mit einem Anbieter wie AMF maschinen- und
prozessiibergreifend weiter, kann sich fiir die gesamte Fertigung ein regelrechter Produktivitatsschub
ergeben.

©Bildquelle: AMF

Bild Nr. 124-02 AM_FB-ZPS-Cleaner.jpg.

Durch kreativen Einsatz und Kombination an hochwertigen Spann- und Automatisierungsmodulen,
Spannstationen, Vakuum- oder Magnetplatten, Adapter und weiterem Zubehér lassen sich passgenaue
Lésungen durchgangig fur eine gesamte Fertigung entwickeln, die die Effizienz potenzieren.

©Bildquelle: AMF
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Bild Nr. 124-03 AM_FB-ZPS-Vorrichtung.jpg.
Flexible Aufspannvorrichtungen als Basis fir vier Varianten sehr groBer Maschinenteile, die paarweise
aufgespannt und bearbeitet werden. Fir die Fixierung in erster und zweiter Aufspannung sorgt eine
Kombination aus hydraulischen Niederzugspannern, und anschwimmenden Unterstlitzungselementen.

©Bildquelle: AMF

Bild Nr. 124-04 AM_FB-ZPS-Kocks.jpg.

Bei der Nullpunktspanntechnik ist es sinnvoll, den Anbieter wie beispielsweise AMF unbedingt mit ins Boot zu
holen.

©Bildquelle: AMF
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Bild Nr. 124-05 AM_FB-ZPS-MTT.jpg.

Nullpunktspanntechnik wie von AMF ist ein Gewinn fur jede Fertigungs- und Montageumgebung. Die
drastische Reduzierung der Ristzeiten kommt direkt der Produktivitat zugute.

©Bildquelle: AMF
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Bild Nr. 124-06 AM_FB-ZPS-MTU.jpg.

Weil AMF einer der Pioniere der Nullpunktspanntechnik ist und zu den Marktfihrern gehort, verfigen die
Experten Uber einen groBen Erfahrungsschatz und viel Branchenwissen.

©Bildquelle: AMF
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