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pipeTruck von EWM: automatisiertes MAG-
Orbitalschweil3en in WIG-Qualitat

Faktor ,, 5 fur Wurzel-, Fiull- und Decklagen

Mindersbach, 06. Juni 2011. Fur das moglichst wirtschaftliche
Verbinden von Rohren im Rohrleitungsbau und bei erdverlegten
Leitungen ab DN300 zu einer Pipeline haben sich mehrere
konkurrierende Orbital-SchweilRverfahren auf dem Markt etabliert.
Zum Beispiel das Fugen der Nahtwurzel im Wolfram-
Inertgas(WIG)-Verfahren, mit anschlieRendem Metall-
Aktivgas(MAG)-Schweil3en von Fiill- und Decklagen — dies
bedingt zwei Stromquellen. Oder das reine MAG-Schweil3en nach
amerikanischem Vorbild, was aber viel Nebenarbeit erfordert.
Beide Lésungen erschweren und verteuern damit die Arbeit im
Feld wie in der Werkstatt.

EWM HIGHTEC WELDING, Mindersbach, stellt auf der
Schweisstec erstmals sein automatisiertes Orbital-Komplett-
Schweil3system vor, das alle Fligeaufgaben am Rohr mustergiltig
bei hoher Wirtschaftlichkeit 16st: Orbital-Rohrschweif3automat
~pipeTruck” mit Schienenband; hochdynamische Multiprozess-
Inverterstromquelle ,alpha Q" mit den patentierten

SchweiBprozessen pipeSolution®, coldArc®, forceArc®,
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~superPuls“-Verfahrensumschaltung sowie dem Impulslichtbogen;
Automaten-Schweil3brenner (AMT,) Schweil3zusatzwerkstoffe.
Die wirtschaftlichen und technologischen Vorteile des neuen
MAG-Orbital-SchweiRsystems im Uberblick:
Das automatisierte MAG-Verfahren zum Wurzelschweil3en
~pipeSolution” bietet gegentiber dem manuellen WIG-
Schweil3en eine bis 5-fache héhere
SchweilRgeschwindigkeit, die Naht ist zu 100 Prozent
réntgensicher — MAG-Schweil3en in WIG-Qualitat. Zum
anschlieBenden SchweilRen der Full- und Decklagen bedarf
es keiner zweiten Stromquelle — die ,alpha Q“ ist daftr mit
einem Doppelkoffersystem fiir die wahlweise Versorgung
mit Schweil3zusatzdraht (Massiv- oder Flldraht)
ausgerustet. So genigt zum Wechsel der Nahtart der
einfache Brennertausch und das System setzt auf
Knopfdruck die Arbeit fort. Mit Fulldraht wird eine bis zu 5-
fach hohere Abschmelzleistung gegentiber dem E-

HandschweilRen erzielt.

Bei der gebrauchlichen reinen MAG-Verfahrensvariante
folgt auf das Wurzelschweil3en mit dem Kurzlichtbogen ein
Ausschleifen zur Vorbereitung des Fullens— Abtragen von
Nahtiberh6hungen und unebenen Nahtflanken. Bei
pipeSolution von EWM reicht ein einfaches Bursten fur das
Entfernen der Silikate von der Nahtoberflache. Die weiteren
Lagen entstehen Schritt flr Schritt ohne teure
Zwischenarbeit. Fill- und Decklagen werden auf Wunsch
des Kunden oder laut WPS entweder mit dem

Imulslichtbogen oder Filldraht geschweif3t.
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Der Orbital-SchweiR3automat von EWM schweif3t in
fallender und steigender Position mit hoher
Schweil3geschwindigkeit und sehr hoher Prazision. Die
Steuerung der ,alpha Q“ bietet dazu die Mdglichkeit, den
Prozess in programmierbare Sektoren zu teilen. Bereits
integrierte JOBs erhdhen den Komfort: nach Eingabe der
Grundparameter Zusatzwerkstoff Art,
Zusatzwerkstoffdurchmesser und Schutzgasart und einer
anschlielenden Feinabstimmung steht ein perfektes
Programm fir stets reproduzierbare Schweil3ergebnisse.
GleichmaRigkeit und Prézision entsprechen

Roboterschweif3ungen.

Die hohe Stabilitat ist auch ein Resultat ausgekligelter
Entwicklung im Detail: So werden Ist-Werte direkt dem Lichtbogen
entnommen, wodurch eine zusatzliche Messleitung und damit
auch viele der sonst unvermeidbaren Fehlerquellen wie

Kontaktprobleme oder Wertverfalschungen ausscheiden.

Weitere Vorzige des ,pipeTruck*-Systems: Der
Rohrumlaufautomat (Traktor) lasst sich mihelos auf das
Schienenband aufsetzen. Mit nur 19 Kilogramm ist er leicht
handhabbar. Das Schienenband aus nicht rostendem Stahl ist fur
nahezu alle Rohrdimensionen lieferbar — ab 300 Millimeter
aufwarts. Die serienmalfdige Fernsteuerung gibt dem Bediener die
Mdglichkeit, den orbitalen Flgeprozess vollstandig zu beobachten

und, wenn no6tig, korrigierend einzugreifen.
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Abbildungen:

Abb.1: Figeaufgaben am Rohr mustergiiltig bei hoher Wirtschaftlichkeit |6sen:
Orbital-Rohrschwei3automat ,,pipeTruck mit hochdynamischer Multiprozess-
Inverterstromquelle ,alpha Q" und patentierten Schweif3prozessen. Die
Programme fir die stets reproduzierbaren Néhte entstehen im Handumdrehen
Foto: EWM HIGHTEC WELDING

Abb.2: Der Orbital-Schwei3automat von EWM schweif3t in steigender Position
mit hoher Schweil3geschwindigkeit und sehr hoher Prézision
Foto: EWM HIGHTEC WELDING

Seite 4/6

Ihr Ansprechpartner fur diese Presseinformation: Heinz Lorenz, Tel +49 2680 181-126, heinz.lorenz@ewm-group.com
EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr.-Glinter-Henle-Str. 8; 56271 Miindersbach, Deutschland
Tel +49 2680 181-0; Fax -244; info@ewm-group.com, hochaufldsende Bilder: www.ewm-group.com



Pressemitteilung 07/2011
pipeTruck

Abb.3: Multiprozess-Inverterstromquelle ,alpha Q" mit den patentierten
Schweil3prozessen pipeSolution®, coldArc®, forceArc®, ,superPuls”-
Verfahrensumschaltung sowie dem Impulslichtbogen

Foto: EWM HIGHTEC WELDING
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Abb.4: Automatisiertes MAG-Schweil3en in WIG-Qualitat: Die serienmalige
Fernsteuerung gibt dem Bediener die Mdglichkeit, den orbitalen Fligeprozess
vollstandig zu beobachten und, wenn nétig, korrigierend einzugreifen

Foto: EWM HIGHTEC WELDING
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Abb.5: pipeSqution®, das automatisierte MAG-Verfahren zum
WurzelschweilRen: bis zu 5-fache hdhere SchweiRgeschwindigkeit gegentber
manuellem WIG-Schweil3en, 100 Prozent rontgensichere Naht

Foto: EWM HIGHTEC WELDING

Abb.6: Absolut sicheres WurzelschweiRen mit pipeSolution® —
fur alle Wanddicken, in allen Positionen und unterschiedlichen
Nahtvorbereitugen

Foto: EWM HIGHTEC WELDING
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