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MBH — EWM: Qualitat schweil3t zusammen

Energieeffizienz — da wird der Anwender zum Fan

Gut gerustet: alpha Q — Testsieger mit Potenzial

Mulndersbach. 28.02.2012. ,MBH — Qualitat schweil3t zusammen®.
Diesem Leitsatz hat sich die MBH Maschinenbau & Blechtechnik
GmbH (MBH), Ibbenbiren verschrieben; und treffender Iasst sich
das Verhdltnis des Systemlieferanten und Zulieferer zu seinen
Industriepartnern kaum bezeichnen. Das stetige Streben nach
hoherer Qualitat und Wirtschaftlichkeit hinterlasst auch in der
Fertigung der Minsterlander seine Spuren und gibt dem Motto eine
Bedeutung in doppeltem Sinne: Seit September 2010 erftillen 30
Hightech-Schweil3stromquellen vom Technologiefihrer EWM,
Mindersbach, ihre  Aufgaben in der Fertigung von
Systemkomponenten sowie kompletter Maschinen Uberaus prazise
und zuverlassig. Leistung und Ausstattung der Gerate erstaunen
Manager wie SchweilR3er immer wieder aufs Neue und sie steigern

die Energieeffizienz des Betriebs (Abb. 1)

Geprufte Qualitat

1977 legte der Firmengriunder Reinhard Hassink den Grundstein fur
das erfolgreiche Familienunternehmen MBH. Mit Ehrgeiz und
Weitblick hat er aus dem Handwerksbetrieb inzwischen ein
mittelstandisches Unternehmen geformt, das 265 Mitarbeitern

einen Arbeitsplatzt bietet.
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Dipl.-Ing. Ralf Hesping, Betriebswirt, Schweil3fachingenieur,
Verkaufsleiter und Prokurist bei MBH, bezeichnet das
Unternehmen als historisch gewachsenen reinen Zulieferer fur ein
breites Industriespektrum: ,Regional begrindet liegt unser
Schwerpunkt der Dienstleistung auf dem Landmaschinenbau, zum
Beispiel Chassis fur selbstfahrende Erntemaschinen (Abb. 2).
Weitere Branchen, die hier in Ibbenbiren komplexe
SchweilRkonstruktionen fertigen lassen, sind
Werkzeugmaschinenindustrie — wenn erstklassige Einhausungen
gefragt sind —, die Heizungs-, Liftungs-, Klima-, Antriebs-, Forder-,
Lebensmitteltechnik sowie die Zukunftsbranche der regenerativen
Energiequellen . Alle setzen auf unsere Kernkompetenz in der
CNC-Blechbearbeitung (Zuschnitt, Kanten, Umformung) mit
anschlieRender Weiterverarbeitung bis hin zu einbaufertigen
Systemkomponenten, und er fahrt fort, ,bei allen
Fertigungsschritten garantieren wir ein optimales Arbeitsergebnis —

hochste Qualitat bei maximaler Wirtschatftlichkeit".

Ein Blick auf die Galerie von Zertifikaten belegt diese Aussage: DIN
EN ISO 9001:2008 (QMS), AD-Merkblatt 2000:HP 0 (Druckgeréte),
DIN 18800 Kategorie E (ehemals gro3er Eignungsnachweis), DIN
EN 15085 Kategorie CL 1 (Schienenfahrzeugbau und -

fahrzeugteile).

Schneller Schweil3er, stabiler Prozess, kompetente B eratung

Der Leiter der Prozesstechnik im Unternehmen, Frank Brinkmann,
Industrial Engineering, lenkt den Fokus auf den entscheidenden
Fertigungsschritt der Wertschopfungskette: ,Die Flugetechnik hat
einen Anteil von zirka 50 Prozent an der Gesamt-Arbeitszeit. Fir

‘ group
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jede Anwendung sind wir mit qualifiziertem Personal und
modernsten Verfahren gertstet (Abb. 3) — zum Beispiel Metall-
Aktivgas(MAG)-, Wolfram-Inertgas(WIG)-, Plasma- und
Laserstrahl-Schweil3en. Zwei Drittel der Aufgaben erledigen unsere
Schweiler von Hand, ein Drittel bewaéltigen teilmechanisierte
Anlagen oder vollautomatische Roboter. Das Spektrum der zu
fugenden Materialien ist grof3. Es reicht vom unlegierten Baustahl
(S235, S355) uber hochfeste Feinkornbaustahle (S355MC bis
S700MC und S690QL), Aluminium (AIMg3) bis hin zu
nichtrostenden Stahlen (1.4301 und 1.4571). Insgesamt stehen in
den Abteilungen unserer Fertigung 180 Schweil3gerate. Bei einigen
bestand vor geraumer Zeit Modernisierungsbedarf. Also haben wir
den Markt nach der zurzeit modernsten und leistungsfahigsten
Gerate- wie Verfahrenstechnik sondiert®. Das Auswahlverfahren
beschreibt Brinkmann wie folgt: ,In einem Zeitraum von einem Jahr
wurden von uns 20 Stromquellen aller namhaften Hersteller auf
Herz und Nieren getestet. Auswahlkriterien waren unter anderem:
wie leicht lasst sich die Stromquelle bedienen, wie schnell kommt
der Schweil3er zum gewtnschten Erfolg, wie stabil ist der
Schweil3prozess, wie sieht es mit der Nacharbeit aus, wie ist der
Lieferant aufgestellt, wie wichtig sind ihm Beratung, Unterstltzung
und Service? Alle 100 unserer nach DIN EN 287/DIN EN ISO 9606
gepruften  Schweil3er waren von Beginn an in das
Auswahlverfahren involviert — ihre Eindricke und Bewertungen
gaben den Ausschlag fir das Siegergerat alpha Q vom deutschen
Marktfihrer EWM HIGHTEC WELDING.
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Zug um Zug in die Moderne

Der Schweil3fachingenieur (SFI) bei MBH, Dipl.-Ing. Matthias
Jokiel, auch zustandig far Qualitatssicherung und
Laseranwendung, sieht diese Entscheidung als logische
Konsequenz der Kombination ,kompetente Beratung und
Uberlegene Geratetechnik: ,Joachim Tara vom EWM-Héandler
Tara-Schweildtechnik, Bremen, stellte uns seine brandneue
hochdynamische Multiverfahrens-Schwei3stromquelle alpha Q vor.
Diese Maschine beherrscht neben den Impuls- und Standard-
MIG/MAG-Verfahren die neuen Verfahren forceArc® und coldArc®.
Verfahren, mit denen wir bis dahin noch keine Erfahrung hatten.
Herr Tara Uberlie3 uns einige Gerate zum Testen und stand uns
jederzeit mit Rat und Tat zur Seite — auch der Geratehersteller war
immer ansprechbar und Uberaus reaktiv; ein Kontakt der ,kurzen
Wege*“, was wir so bisher noch nicht kannten“. Zur Stromquelle
bemerkt der Schweil’3fachingenieur: ,die alpha Q hat all unsere
Anforderungen mehr als erfillt und ist in unserer Fertigung beinahe
universell einsetzbar. Sie ist fir jede Flugeaufgabe geeignet — vom
Kurzlichtbogen (coldArc®) bis hin zum Spriihlichtbogen (forceArc®)
und Impulsschweil3en. In einem ersten Schritt haben wir in einer
Abteilung 30 herkdémmliche Gerate gegen die alpha Q getauscht,
die restlichen Altgerate werden wir Zug um Zug ersetzen. Mit
forceArc® schweiRen wir alle Bleche — hauptsachlich Kehlnhte —
von 3 bis 15 Millimeter Dicke. Wir erzielen mit dem druckvollen
Lichtbogen einen sehr tiefen sicheren Einbrand, verzeichnen eine
gute Wurzel- und Flankenerfassung, haben so gut wie keine
Bindefehler mehr. Die Nahte sind zudem sichtbar gleichmaliger

und schoner, ohne kalte Nahtiberh6hungen und hassliche
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Einbrandkerben, nahezu frei von Spritzern. Kurzum: Wir

produzieren Qualitat®.

Allenthalben Einigkeit

Bei der Frage nach der Wirtschaftlichkeit der neuen Gerate und
Verfahren sind sich Hesping, Brinkmann und Jokiel einig (Abb. 4):
Alleine die hochdynamische Steuerungs- und Invertertechnik
sorgen fir einen kurzschlussfreien Tropfentbergang im Lichtbogen,
was sich auch in deutlich reduzierter Nacharbeit auszahlt; die
konstante Leistung der Maschine spiegelt sich in einem ruhigen
und stabilen Flgeprozess wider, der auch noch weniger Warme ins

umliegende Material einbringt und so den Verzug minimal halt.

Theorie und Praxis — forceArc  ® macht den Unterschied

Dass die innovativen Technologien von EWM noch weiteres
Potenzial flr Verbesserungen und Einsparungen in der Fertigung in
sich bergen, haben die Fachleute bei MBH langst erkannt: So
konnen durch wesentlich schmalere Nahtfugen Schweil3zeit,
Zusatzwerkstoff, Schutzgas, Energie und Zeit fir Nacharbeit
gespart werden. Voraussetzung daftr ist jedoch, dass auch die
Konstrukteure der MBH-Auftraggeber um die Madoglichkeiten der
neuen Lichtbogenarten wissen und diese schon bei der Planung

beriicksichtigen.

Die Ibbenblrener haben aktuell eine Verfahrensprifung in Auftrag
gegeben, die den Beweis fuhren soll, dass eine bisherige dreilagige
Kehlnaht (a-MaRR = 7) durch eine einlagige forceArc®-Naht mit

identischem a-Mal3 abgelost werden kann. Dabei ist die
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Betrachtung der Metallurgie &uf3erst interessant. gerade beim
Mehrlagenschweif3en von Feinkornbaustéhlen ergibt sich immer
eine Vergiutung der erstgeschweild3ten Lage. Theoretisch ist dies
folglich bei einer einzigen Lage unméglich — erste mit forceArc®
geschweil3te Proben zeigen aber, dass dies sehr wohl mdglich

wird.

Komfort gratis geliefert

LAll diese Mdglichkeiten der alpha Q gehen weit Uber die vom
Leistungskatalog geforderten und vom Hersteller zugesagten
hinaus. Wenn dann der Anwender immer wieder von weiteren
serienmaligen Zusatzfunktionen, die in seinem Schweil3gerat
schlummern, Uberrascht wird, ist die Zufriedenheit vollkommen®,
aulRert sich Matthias Jokiel kopfnickend, ,so macht man einen
Kunden zum Fan. Ein Highlight, das fir diesen Hersteller eine
Selbstverstandlichkeit ist, hat uns in der Praxis verblifft — die
Stromquelle bietet den Komfort des Umschaltens der
Schweil3programme per simplem Druck auf den Ein/Aus-Knopf des
Standardbrenners. Mit dieser Funktion kdnnen unsere Schweil3er
alle hinterlegten Programme abrufen, ohne ihre Arbeit fir den Gang
zur Geratesteuerung zu unterbrechen; diese Funktion wird
ausgiebig genutzt. Herkémmliche Gerate missen mit wesentlich
teureren ,Komfortbrennern® nachgeriistet werden, um auf diese

Funktionen zugreifen zu konnen*.

Sparsam und mit neuer Tagesordnung

Auch coldArc® wird die Fertigung bei MBH verandern. Durch seine

.Kalte Lichtbogencharakteristik dringt erstaunlich wenig Warme ins
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Bauteil. Damit lassen sich Spalte hervorragend auf einfachste
Weise zuschweil3en; mit herkdbmmlichen Verfahren missen weitaus
mehr Lagen, oder gar Zwischenbleche, eingeschweil3t werden. Ein
weiterer potenzieller Vorteil von coldArc® — beim MAG-SchweiRen
von Chrom-Nickel-Stahl kann MBH vom teuren Fulldraht auf 30

Prozent gunstigeren Massivdraht umristen.

Wie tief modernste Technik selbst Arbeitsablaufe, die
vordergrindig nichts mit der Produktion zu tun haben, beeinflussen,
beschreibt Jokiel aus seiner ureigenen Perspektive: ,Friher war es
an der Tagesordnung, dass ich in die Fertigung gerufen wurde, weil
sich unsere Schweil3er Uber ,schlechte Nahte® beschwerten, die
aus Funktionsstorungen der alten Gerate resultierten. Seit der
Einfihrung der alpha Q macht den Schweil3ern die Arbeit nicht nur
mehr Spal, es gibt auch keine Klagen aufgrund von
Funktionsstorungen. Dieser Umstand erh6ht auch die Qualitat
meiner Arbeit. Diese muss ich nun nicht mehr so héaufig

unterbrechen.

Die Welt der Handschweil3er in Ibbenbiren hat sich durch die
neuen Stromquellen massiv gewandelt. Demnéachst wird dort auch
das automatisierte Schweil3en einen Quantensprung erfahren. Das
Herz des nachsten Schweildroboters, der in einer der Hallen schon
auf seine Inbetriebnahme wartet, wird eine Stromquelle vom Typ

alpha Q sein.
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Abbildungen:
Abb. 1. Prazise, zuverlassig, hohe Energieeffizienz: Mit
Uberlegener Schweil3technologie starkt die MBH ihre
Kernkompetenz als Systemlieferant im Maschinen- und
Anlagenbau
Foto: EWM HIGHTEC WELDING GMBH
Abb. 2: Komponenten fir Landmaschinen sind nur ein
kleines Beispiel far die komplexen
Schweil3konstruktionen aus Ibbenbiren
Foto: MBH
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Abb. 3: Mit qualifizierten SchweiRern und den zurzeit
modernsten MIG/MAG-Schweil3verfahren erzielt MBH auf
wirtschaftliche Art hochste Qualitat: Die Schwei3nahte
zeichnen sich durch sehr sicheren Einbrand, gute
Wurzel- und Flankenerfassung aus — Bindefehler sind
nahezu ausgeschlossen

Foto: EWM HIGHTEC WELDING GMBH
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Abb. 4: Von links: Frank Brinkmann - Leiter
Prozesstechnik —, Ralf Hesping — Prokurist —, — und

Matthias Jokiel — Schweil3fachingenieur bei MBH — sind
sich in Sachen Wirtschaftlichkeit der Stromquelle alpha Q
einig: ,Der kurzschlussfreie Tropfenlibergang zahlt sich
auch in deutlich reduzierter Nacharbeit aus....". Rechts:
Joachim Tara — Tara-SchweiRtechnik — steht MBH mit
Rat und Tat zur Seite

Foto: EWM HIGHTEC WELDING GMBH

‘ group

Seite 9/11

Ihr Ansprechpartner fiir diese Presseinformation: Heinz Lorenz, Tel +49 2680 181-407, heinz.lorenz@ewm-group.com
EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr.-Ginter-Henle-Str. 8; 56271 Miindersbach, Deutschland

Tel +49 2680 181-0; Fax -244; info@ewm-group.com, Hochauflésende Bilder: www.ewm-group.com



Pressemitteilung 04/2012

group
Abb.  b5a: Herkbmmliches = MAG-Verfahren  mit
Sprihlichtbogen — aufwandige Kehlnaht mit drei Lagen
(a-Mal3 = 7)
Foto: MBH
Abb. 5b: Eine der verbliffenden Mdglichkeiten der neuen
Lichtbogenart forceArc® — einlagige Naht mit
identischem a-MaR, selbst eine Vergltung des
Nahtgefuges wird dabei erzielt
Foto: MBH
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Abb. 6: Ganz ohne Aufpreis — programmiertes
SchweiRen auf Knopfdruck. Ausgiebig nutzen die
Ibbenbirener Schweil3er beim Wechsel der
SchweiRaufgabe das komfortable  Abrufen des
passenden Fugeprogramms
Foto: EWM HIGHTEC WELDING GMBH
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