
apra-plast Kunststoffgehäuse-Systeme GmbH, präsentiert

P R E S S E M I T T E I L U N G

Die apra-plast Kunststoffgehäuse-Systeme GmbH
setzt neue Maßstäbe für das innovative Design
ihrer Kunststoffgehäuse. 

Dank der neuen, bei apra-plast entwickelten
Rundbiegetechnik ist es jetzt erstmals möglich,
auch kleine Biegeradien in stabiler Ausführung
optisch einwandfrei umzusetzen. Das Verfahren
bietet einen entscheidenden Vorteil gegenüber
den begrenzten Gestaltungsmöglichkeiten der
herkömmlichen Fräs-Biege-Technik. Neben der
deutlich verbesserten Optik kann die neue Rund-
biegetechnik außerdem besonders wirtschaftlich
bei kleinen Losgrößen und Prototypen angewen-
det werden. So kann apra-plast auch auf ausge-
fallenste Kundenwünsche flexibel reagieren und
ihren Kunden kostengünstig und individuell “die
optimale Schale für wertvolle Elektronik” anbieten. 

Ebenfalls vorteilhaft ist die neue Rundbiegetech-
nik für die “Spezialität” der apra-gruppe: individu-
elle Elektronikgehäuse in Stückzahlen von 1 -
100.000 Stück, die auch im Materialmix aus Fein-
blech, Aluminium und Kunststoff angefertigt wer-
den können und deren Kunststoffbestandteile sich
jetzt optisch noch ansprechender gestalten lassen. 

Bei apra-plast geht’s rund!
Neue Rundbiegetechnik macht kleine Biegeradien möglich

Über unser Unternehmen:
Die apra-Gruppe ist Hersteller von 19”-Schränken und -Gestellen, 19”-Wand- und Tischgehäusen, Baugruppenträgern, Ein-
schüben / Rechnersystemen, Schalttafelgehäusen, Kleingehäusen, Netzwerktechnik, Anzeigegehäusen, Folientechnik sowie
individuell gefertigten Kunststoffgehäusen.

apra-norm Elektromechanik GmbH
Gewerbegebiet · D-54552 Mehren / Vulkaneifel
Tel.: +49 (0) 65 92 / 204-0 · Fax: +49 (0)  65 92 / 204-100 · vertrieb@apranorm.apra.de · www.apra.de

Die apra-plast Kunststoffgehäuse-Systeme GmbH als Teil der apra-Gruppe hat sich auf die Herstellung von individuellen
Kunststoffteilen und –gehäusen sowie Folientechnik-Produkten spezialisiert. Durch die Kombination verschiedener Herstel-
lungstechniken (Fräs-, Biege- und Gießtechnik) und den eigenen Werkzeugbau ist apra-plast in der Lage, schnell und ohne
die üblichen hohen Werkzeugkosten kundenspezifische Gehäusekonzepte und komplexe Lösungen anzubieten. In Zusam-
menarbeit mit der ebenfalls zur apra-Gruppe gehörenden Radaplast mit den Schwerpunkten Spritzguss und Kunststoff-
Formenbau können so Stückzahlen ab dem 1. Exemplar bis hin zu 100.000 Stück von der Konstruktionszeichnung oder dem
Urmodell bis hin zur Serienreife realisiert werden.

apra-plast Kunstststoffgehäuse-Systeme GmbH · Hamsterweg 9 · D-54550 Daun-Pützborn
Tel.: +49 (0) 65 92 / 95 02-0 · Fax: +49 (0) 65 92 /  95 02-10 · vertrieb@apra-plast.de · www.apra-plast.de
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