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Neue EWM-MT-MIG/MAG-Brenner senken

Produktionskosten

Ergonomischer, leichter, flexibler in der Handhabung

Schutzgas, Verschleil3teile, Arbeitszeit sparen

Mundersbach, 23. Oktober 2012 — Ressourcen schonen, nachhaltig
umweltvertraglich produzieren und zudem noch die Wirtschaftlichkeit
von Herstellungsprozessen steigern: Dies sind die Vorgaben, die sich
der grofdte deutsche Hersteller und weltweit einer der bedeutendsten
Anbieter von Lichtbogenschweil3technik, EWM HIGHTEC WELDING,
Mundersbach, auf die Fahnen geschrieben hat.

Mit Innovationen bei der Neukonstruktion seiner gas- und
wassergekuhlten  Metall-Inertgas/Metall-Aktivgas(MIG/MAG)-Brenner
der MT-Serie hat das Unternehmen einen weiteren Schritt zur Effizienz-
und Qualitatssteigerung der Prozesskette Thermisches Flgen
vollzogen. Neben den rein praktischen Vorzigen — ergonomischer,
leichter und flexibler in der Handhabung durch ausgewahlte Materialien
und kompaktere Schlauchpakete — bieten die neuen Brenner
.eingebaute” Vorteile zur Senkung der Produktionskosten: minimale
Nacharbeit, weniger Spritzer, weniger Emissionen, weniger Material-
und  Schutzgasverbrauch, Langlebigkeit von Brennern und

Verschlei3teilen.

Anwender  berichten: sehr groRe  Kostensenkung  fir
Verschleil3teile

Damit ist EWM ein groBer  Wurf in Sachen Okobilanz und
Wirtschatftlichkeit gelungen. Die Belege dafir kommen aus den Reihen
der Anwender selbst. Verglichen wurden zum Beispiel das Verhalten
von Verschleil3teilen eines herkdmmlichen Brenners mit denen des
EWM-Brenners MT551W: Der wochentliche Verbrauch von Stromdisen

und Gasdisen reduzierte sich dabei um ein Vielfaches. Jedes
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Wechseln einer Dise bedeutet das Unterbrechen des

Schweil3prozesses.

Schwachpunkte herkdbmmlicher Brenner im Check

Fur den ruhigen und stabilen MIG/MAG-Schweil3prozess sind ein gut
gekuhlter Brenner und eine laminare Schutzgasabdeckung

entscheidend.

Die Grinde fur dessen Aufheizung sind vielfaltig: Bei herkdmmlichen
Brennern ist der Widerstand zwischen  Stromdise und
SchweilRzusatzwerkstoff (SZW) oft sehr hoch, stérende Ubergange
behindern das kontinuierliche Fordern des Drahtes,
Standardstromdisen mit Gewinde M6 und M8 wirken als Flaschenhals
bei der Abfuhr der rickgestrahlten Prozesswéarme in das Kihlmedium
und der Ubertragung des SchweiRstromes vom Schweigerat zum
SZW, Verwirbelungen in der Schutzgasglocke erhdéhen die
Porengefahr, begunstigen ein unruhiges Schweil3bad, erhthen den
Spritzerauswurf und damit Emissionen; reine E-Cu- Stromdisen sind
zwar billig, unterliegen jedoch erhdhtem Verschleil3 durch die stetige
Reibung des SZW — mit steigender Temperatur potenziert sich dieser

Effekt, da E-Cu dabei immer weicher wird.

Neue EWM-MT-Brenner — die Vorteile Punkt fur Punkt

Der konstruktive Fortschritt der MT-Serie und seine positiven Effekte:
Kontinuierlicher, stérungsfreier Drahtvorschub vom Zentralanschluss
des Vorschubgerats bis zur Stromdise durch lickenlos versatzfreie und
reibungsarme Drahtfiihrung — dazu gehéren auch neue Geometrien der
Brennerhélse; die Gewinde der Stromdusen wurden auf M7
beziehungsweise M9 erhdht, der DlUsensitz ist konisch — durch diesen
Kniff vergroéRert sich der Materialquerschnitt um 30 Prozent, was die
Ruckfuhr der Warme ins Kiihlmedium des Brenners massiv erhoht, den
Strom besser leitet, die Standzeiten der Stromdise sowie die
Einschaltdauer verlangert; Warmeleitfahigkeit sowie Standzeiten der

gasgekihlten Brenner wurden durch ein tGberarbeitetes Kiihlsystem und
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ausgewahlte Materialien zusatzlich verbessert; Schraubverbindungen
haben kontaktschwache Steckverbindungen abgelost; die
perfektionierte Gasfihrung sorgt fir laminare verwirbelungsfreie
Stromung der Schutzgasglocke und schlie3t die unerwlinschte

Beimischung von Restsauerstoff zuverlassig aus.

Welche neuen Malistdbe EWM mit seiner eigenen Brennermarke im
Zusammenspiel des kompletten Schweil3systems gesetzt hat, zeigt
auch eine telefonische Kundenanfrage: ,Wir arbeiten jetzt schon
Wochen mit der gleichen Stromdise. Wann muss man eure Disen

denn wechseln?“.

Ein normaler Schlosserbetrieb mit herkdmmlichen Brennern und

Schweil3geraten wechselt die Stromdise im Durchschnitt wochentlich.

Worter: 494
Zeichen (ohne Leerzeichen): 3.617
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# Abbildungen:

Abb. 1: Herausragende Ergonomie und Balance fur Effizienz- und
Qualitatssteigerung: Neue gas- und wassergekihlte MIG/MAG-Brenner der
MT-Serie bieten neben den rein praktischen Vorziigen — ergonomischer,
leichter und flexibler in der Handhabung — auch ,eingebaute” Vorteile zur
Senkung der Produktionskosten

Foto: EWM Hightec Welding

Abb. 2: Perfekte Schwei3nahte nahezu ohne Spritzer und Nacharbeit: Daflr
ist ein ruhiger und stabiler MIG/MAG-Schweil3prozess durch gut gekuhlten
Brenner und laminare Schutzgasabdeckung entscheidend

Foto: EWM Hightec Welding
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1 Lange Kontakflsche

1 3% groberer Querschritt im Gewindefreistich

3 Koruscher Sitz

4 Bobrungzur Bufrahime der Seele

Abb. 3: Neue MIG/MAG-Brenner: Uberarbeitetes Kiihlsystem und
ausgewahlte Materialien; Schraubverbindungen haben kontaktschwache
Steckverbindungen abgeldst; die Gasfuhrung wurde perfektioniert

Foto: EWM Hightec Welding

1 Larege Kortakefichs

1 3% grafearer Querschratt im Gewindefreistich

3 Korischer Sitz

4 Bobrungzur Aufrahime der Seele

Abb. 4: Gewinde der Stromdisen M7 beziehungsweise M9 — konischer
Dusensitz vergrof3ert den Materialquerschnitt um 30 Prozent, was die
Ruckfuhr der Warme ins Kithimedium des Brenners massiv erhoht, den Strom
besser leitet, die Standzeiten der Stromdiise sowie die Einschaltdauer
verlangert.

Foto: EWM Hightec Welding
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# Uber EWM:

EWM ist der grofite deutsche Hersteller und weltweit einer der bedeutendsten
Anbieter von Lichtbogen-Schweil3technik. Durch zahlreiche hochinnovative,
Okologisch ausgerichtete Entwicklungen ist das Unternehmen als
Technologieftihrer anerkannt. EWM liefert ein komplettes Systemangebot, das
von Schweil3geraten mit allen erforderlichen Komponenten Gber
Schweil3brenner bis hin zu Schweil3zusatzwerkstoffen und
schweil3technischem Zubehdr fir manuelle und automatisierte Anwendungen
reicht. Rund 600 Mitarbeiter an zehn deutschen und sechs internationalen
Standorten sowie weltweit 300 Vertriebs- und Servicestutzpunkte sorgen fur
eine flichendeckende Prasenz.

f# Pressekontakt:

Heinz Lorenz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr.-Gunter-Henle-Str. 8 / 56271 Mundersbach / Deutschland
Tel +49 2680 181-126 / heinz.lorenz@ewm-group.com
Hochauflésende Bilder: www.ewm-group.com
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